Communiqué de presse : Wiap AG publie deux nouvekedocumentations FAQ sur la
relaxation vibratoire

[Dulliken, 10 octobre 2024] - Wiap AG Ltd SA a piében octobre 2024 deux nouvelles
documentations completes de questions et répoRS&€3) (qui traitent de maniere
approfondie des questions les plus fréquemmenegasé la relaxation vibratoire. Ces
nouveaux rapports fournissent des informationsappdies sur des sujets qui revétent une
grande importance pour nos clients du secteur ttariaformation des métaux.

Un test réalisé en 2018 en collaboration avec I'ltitut Paul Scherrer (PSI) et le systéme
POLDI mérite une mention particuliere.Trois pieéces ont été examinées : une piece
déstressée, une piéce détendue avec MEMV et uoe pad traitée (non recuite et non
vibrée). Ce qui était remarquable, c'est que ldaode soudure dans la piéce recuite est
devenu doux comme du beurre, méme si la spécditétiait un recuit a faible contrainte et
non un recuit doux. Cette partie a été chauffé@08® et maintenue pendant deux heures. Ce
résultat a conduit a des recherches plus appraendar de nombreux clients demandent
spécifiguement un recuit a faible contrainte plug@un recuit doux.

Il a également été constaté que différents filsaelage réagissent differemment a la
température : alors qu'un fil de soudage perd setéla 550°C, un autre conserve sa
résistance jusqu'a 650°C. Ces informations et thi@mtres détails sont désormais disponibles
dans les nouveaux documents FAQ sur le site Waliidp.

Enquétes futures prévuesWiap AG prévoit d'effectuer d'autres tests pouedgéiner
exactement a quelle température se produit lagnai®nsdes coutures deviennent plus
douces. En particulier avec des composants plits petla peut étre problématique en cas de
souduresd_a couture est trop dure et est traitée a proximaé le fraisage de coutures dures
peut provoquer une distorsion. En libeg&e probléme ne se produit pas aussi souvent dans
d’autres composants, mais dans les petites stasgtillijoue un réle crucial.

Dans la nouvelle documentation FAQ, les personmésdssées peuvent trouver des
informations détaillées sur les thémes des microaetro tensions et du comportement de la
sueursoudre a différentes températures et bien d’aaspscts. Ces documents sont
disponibles sur le site Internet de Wiap AG.

Projets futurs :Une documentation supplémentaire est déja en @éparet couvrira des
sujets supplémentaires tels que le titane, lessadigplex et d'autres matériaux spéciaux.

Visitez notre site Web pour plus d’informationgeur télécharger la nouvelle documentation
FAQ.

Pour plus d’informations veuillez contacter {Coordonnées de Wiap AG Ltd SA,
Industriestrasse 48L, CH 4657 Dulliken, tél. +41%24260, email wiap@widmers.info ]
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(Figure 1 : Piece d'esslanage 2 : Croquis de test, Image 3 : Comparaison recuit, vibré
recuit) sont disponibles pour que vous puissieztgiser liborementVeuillez citer « WIAP
AG » comme source."

A A

Ire-ident hisarre:

¢ d}

Image 2 : Croquis de test



position x
35 67.306537
30 24.6324063
25 -20.854978
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8.59843

8.8966
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Y

40.4953
40.943
29.8286
36.8054
23.5642
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14.2079
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10.4205
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8.2369
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11.0349
8.4371
8.15441
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Figure 3 : Comparaison, non recuit, vibré, recuit,



