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Metalica relajarse con vibracion, MEMV WIAP
La alternativa a un recocido de baja tension
El método ideal para la construccion de maquinas herramienta precisa.
Para los componentes relacionados a la llama, las placas de quemado,
estructuras soldadas. Rollos y mucho mas.
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1 INFORME WM _811: JuLYy 2017

e 3 :
El sistema WIAP® MEMV® completa con
impresora. En la imagen Jim Peter Widmer.

I' | -\'l'ﬁ. ; \ &-"

El OV20 V-excitacién en el dispositivo DV.
Enlaces Sven Widmer, justo Jim Peter
Widmer.

Enlaces 2p. tratar 12 toneladas de rodillos
para WIAP® MEMV®.

Un WIAP® MEMV®  acondicionado
completa; embalado en cajas de transporte
para la orden de trabajo personalizada
operativo externo e interno.

1A) INTRODUCCION

En el mecanizado de piezas de trabajo de
metal, por ejemplo durante la soldadura,
estan formados en las tensiones de la pieza
de trabajo. Estas tensiones indeseables
permanecen en la pieza de trabajo. También
operaciones de
mecanizado pueden causar tensiones
permanentes. Estas tensiones reducir la
capacidad de carga de la pieza de trabajo y
pueden tener un impacto negativo, si la
pieza de trabajo a otro, en particular el
mecanizado se va a someter. Ademas de la
alteraciéon de la estabilidad dimensional
incluso mas tarde resistencia a la corrosién
de la pieza de trabajo puede sufrir. Conocida
y extendida es la relajacion de las piezas de
trabajo por calentamiento o recocido. pero
esto lleva tiempo, energia y es costoso.
También es relativa a la pieza de trabajo no
sin problemas, ya que tanto la calefacciéon y
la refrigeraciéon pueden cambiar facilmente
su estabilidad dimensional y distorsionar la
pieza de trabajo. piezas de trabajo
relacionados de llama tienen localmente en
un estado de tension, que se comunica con
el medio ambiente en equilibrio. Si esta

fundiciéon, forja o
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pieza de trabajo recocido planteé por
deformacién de un nuevo estado de tensiéon
y la pieza de trabajo es luego doblada. El
procesamiento posterior es entonces no
tienen una gran influencia en la rectitud.
También formado durante escala de
recocido, que debe ser eliminado en una
etapa mas atras de la superficie de la pieza.
Por ejemplo, mediante chorro de arena, lo
que puede dar lugar a nuevas tensiones en
la pieza de trabajo. Décadas atras, se
propuso para reducir las tensiones
residuales inducidas en el metal a través del
procesamiento por agitaciéon o vibracién de
la pieza de trabajo de nuevo. Para este
propésito, la pieza de trabajo se hace vibrar
en una mesa de vibracién o por medio de un
dispositivo de vibracién unido o vibrado.
Eso puede ser aproximadamente 5 a 30
minutos. Para piezas de trabajo mas grandes
y mas pesados se conocen también
significativamente los tiempos de vibraciéon
mas largos, pero esto es que debe evitarse
por varias razones. Cuando la vibracién de
las tensiones residuales en toda la pieza de
trabajo se ponen en equilibrio, no sélo en la
superficie. La pieza de trabajo puede
procesarse adicionalmente. La relajacién de
la tensiéon residual es mas fuerte al
comienzo de la vibracién, pero entonces los
niveles de eficacia frente con bastante
rapidez. Este proceso se asocia a menudo
con varias incégnitas y requiere algunos
materiales y experiencia o instrucciéon
adecuada. Aunque tiene muchas ventajas
sobre el calor relajan, es decir, menos
tiempo y energia, evitando la distorsién
térmica y la contaminacién escala de la
pieza de trabajo, el uso de la eliminacién de
tensiones de vibraciones estd a menudo
salvadas porque todavia investigaciones
insuficientes se han definido con
parametros claros.

Hay tres tipos de tensiones residuales. La
tension interna del primer tipo se

macroscépicamente y térmicamente
formado por el hecho de que el borde y el
nucleo de una pieza de trabajo después de
un calentamiento apropiado se enfrien a
diferentes velocidades. Cuando las tensiones
internas de la segunda clase se produce por
las transiciones de fase o formacién de
precipitados a tensiéon microestructural
local. La tension residual de los terceros
dislocaciones de tipo estan rodeados por un
campo de tension. Requisito previo para
muchos forma exitosa probada de la
estabilizacion por la vibracién es una
reduccion de la  tensién
macroscépica en la pieza de trabajo, es
decir, las tensiones del primer tipo. La
degradacién de tension causadas una al
menos local de exceder el limite de fluencia,
que esta influenciada por varios factores.
Mencién puede ser altas tensiones
residuales que se superponen sobre las
tensiones de carga rectificados o de
aumentos locales de carga y las tensiones
residuales mediante muescas, grietas o
defectos. La dificultad es que las tensiones
internas de una pieza de trabajo son apenas
medible todavia. Sobre todo porque la pieza
de trabajo para este propdsito no debe ser
destruido. En su lugar, se miden los efectos
secundarios. Aunque un ejemplo, ha tratado
de piezas de trabajo de rayos X, pero que se
puede ver soOlo las areas cercanas a la
superficie. En las fabricas de procesamiento
de metal y talleres este lugar adecuado para
laboratorios de ensayos enfoques son poco
factible. También se ha tratado de entender
con los agujeros de alivio de tensidén, pero
permite mejores Unicas conclusiones sobre
la zona también. Ademas, se ha intentado
con un éxito limitado para dibujar midiendo
el cambio de consumo de energia del motor
eléctrico se utiliza para accionar un
excéntricas conclusiones en cuanto al
progreso de la relajacién de vibracion. Esto
también es en ultima instancia muy poco

residual
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significativa y sacar conclusiones acerca de
todo el componente sin zonas para tener
informacién. Incluso la aplicacién de un
sensor en la pieza de trabajo en realidad no
conducen a resultados fiables. Sobre la base
de estos hallazgos, el nuevo WIAP®
MEMV® establece el objeto de proporcionar
la medicién de la tensién residual de piezas
de trabajo que se puede usar en la relajacion
de la vibracién, es posible para las
operaciones de tratamiento de metales, y
conduce a resultados métodos de mediciéon
fiables. Gracias a la obtenida por los valores
de proceso WIAP® MEMV® con respecto a
la tensiéon interna de piezas de trabajo
puede ser la relajacion posterior, es decir,
realizar relajaciéon de la tension y la
estabilizaciéon dimensional de las piezas de
trabajo mas eficientes y especificas. Esto es
especialmente cierto para la relajacién de
vibracion. Principalmente para fines de
prueba, este proceso de medicidn, sino
también utilizada para la deteccion de las
tensiones residuales, por supuesto, incluso
con piezas de trabajo que se han relajado de
otras maneras. Siempre ha sido pensado que
una pieza de trabajo de ese modo vibrar de
manera uniforme, es decir, en cada punto de
su superficie y su
aproximadamente igual. A través de muchos
ensayos fue reconocido con el proceso
WIAP® MEMV®, sin embargo, que esto no
es el caso. En realidad que surge en las
regiones de alivio de la vibracion en la que
el material de la pieza de trabajo responden
de manera diferente a la vibracién inducida.
El G-valor, corresponde a 1G=9,81 m / s® es
la misma en todas partes. Mas bien, estos
cambios y G-valor en el eje de vibracién se
cambian de forma diversa de acuerdo con
las que prevalecen alli en cada caso,
diferentes tensiones residuales de la
respectiva pieza de trabajo. esto es
detectado con precision con el nuevo
método WIAP® MEMV®, que puede ser

volumen

utilizado a resultados significativamente
mejores por la relajacion de vibracién
relajacién. tanto el tiempo como el consumo
de energia también se pueden reducir en
gran medida por el trabajo mas especifico.

1B)LO QUE SE PUEDE MOVER LA FECHA WIAP
CON LA VIBRACION

En el nuevo método, el WIAP® MEMV® G se
mide desplazamientos que el cambio por
medicion punto se mueve, es decir, al
principio tiene, segin la disposicién de la V-
patégeno en la direccién axial, z., 0 grados o
45 grados o0 90 grados, se detecta un valor. A
continuacion, el cambio del valor de G en
cada punto de medicion entre antes y
después, y dentro de unos minutos, lo que
confirma la declaracién que ya estd en los
informes de que el mayor alivio de la
tension tiene lugar en los primeros ciclos de
trabajo y los cambios migra de forma
diferente en funcién del punto de medicién
y el eje , La vibracién convencional relajarse,
donde simplemente una direccién axial esta
excitado, obtiene so6lo un éxito parcial
porque desde el WIAP todas las medidas
direcciones y estimula se reconoce que la
direccion y Z direccion Y vibrar que la
direccion axial X no tiene ninguna
estimulacién. rotamos 90 grados, alentamos
el eje Y y el eje X, recupera el eje Z
practicamente ninguna sugerencia. rotamos
45 grados, pasa a través de los que,
dependiendo de la relaciéon de fraccion de
masa de la longitud Z a la anchura X y el
angulo de la ejemplo no puede ser de 30
grados, incluso 3 ejes pueden ser
simultaneamente excitado, lo cual es
interesante en la disposicion que el
desplazamiento tiene lugar mas
extensivamente en el caso, que a su vez
significa que hasta ahora siempre vibramos
s6lo 0 0 90 grados, con lo que adn no se ha
logrado un eje suficiente. En los cientos de
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componentes que ahora hemos medido en la
practica, lo que podria ser bien reconocidos.

El ultimo excitador V NV20 puede subir
lentamente de la velocidad mas baja a 100%
Exzenterstufe y ajustar automaticamente el
nivel% durante el arranque. Este modelo
tiene la gran ventaja de que puede estimular
las especies en una parte del ciclo mas carga
ajuste%, que este dispositivo puede obtener
de nuevo mas que nada convencional. Junto
con las direcciones de los ejes y el
Exzenterverstellen se logrard mucho mas. y
el patégeno doble V sigue estando
disponible al mismo tiempo, lo que significa
que el mismo no s6lo en 2D es posible con el
cambio de direccién, pero en 3D de doble
cambio de direccidn, todo el tema de metal
relajarse con vibracion también resaltar un
arte procesamiento muy fiable. ;De qué
sirve para medir tensiones en la superficie si
también tiene tensiones componente
profundo? ;Cémo se mide por estos? A
continuacion las mediciones de recocido y
no recocida un 12 toneladas rodillo de
objeto de desplazamiento G, relajado y
probado con el método WIAP® MEMV®.

2A) ANALISIS: RECOCIDO ROLLO CONTRA UN
RODILLO NO RECOCIDO

El WIAP AG ha llevado a cabo una
importante investigaciéon donde recocida y
los rodillos no apareados WIAP® MEMV®
se relajo.

: "\__‘-' sl
rollo de recocido verzundert antes de la
prueba. Sven  Widmer mientras se
preparaWIAP® MEMV® Experimento.

AVy DV jig disefiado; de 100 mm de didmetro
a 800 mm,

2 rodillos, uno de los que se colocé con la
vibracién. En lugar del segundo rodillo
conWIAP® MEMV® para relajarse, fue
tomada un rodillo de recocido. Enlaces Jim
Peter Widmer; derecho Hans-Peter Widmer
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Tipo de ejes en la que los extremos del eje, se
montd el aparato. Imagen: Jim Widmer

2b) informe Recocido No.1 rodillo

Informe detallado MEMV WM850_10_b

1. Medida de las diferencias de un rodillo
rodillo de recocido y no recocido. Peso 12,2
toneladas. 42CrMo4 Mat.. WM_850_05

Anadlisis: se puede tratar con rodillos
vibrantes lugar brillan?

vista lateral de los rotadores.
Mehrachsvibrieren para el futuro sistema de
WIAP® MEMV® estandarizada. De sujecion
y dispositivo de giro

El rodillo de recocido cambia el valor G sélo
en eleje longitudinalno; sin recocer el rodillo
por un multiplo. En general, el rodillo de
recocido a 4,14 g, el no recocidoa 11,18 g, lo
que demuestra que un rodillo calcinado no
tiene todas las tensiones fuera cambiado.

Medicion con 3 direcciones de los ejes.
Sujeciones enrollo 1, 2,3

declaracién:Las evaluaciones del
registrador de datos de la tercera medicién
son muy significativas. No se llevaron a cabo
a principios de 3 puntos de medicién al final
de también tres puntos de medicién. Estos
fueron comparados. medicién similares 2
como en el manual, que se extiende
prolongado durante aproximadamente dos
afios. Todo se midieron a la misma partida
tiempo. Gracias a que todo se mide idéntica
desde el principio con la solucién logger, no
hay error que puede ser causada, como en la
medicion de la wvarilla de medici6n
individual. Esto se debe a los primeros ciclos
de carga, el voltaje cambia inmediatamente.
mediciéon de la mano, que puede no darse
cuenta de esto porque desde el primero
hasta el udltimo punto de medicién, por
ejemplo. Como a los 24 puntos de medicion,
ya 2 a 3 minutos transcurrido. Este cambio
en el momento de la medicidn del punto de
mediciéon uno al punto 24 de medicion,
puede distorsionar los resultados, y no se
aplica a la solucidn de registrador de datos.

La medicion de un rodillo de 12,2 ton
recocidas y sin recocer donde tener una
diferencia:

El desplazamiento del rodillo de recocido:
4,14 g de 4 puntos de mediciéon en cada
direccion 3 ejes. De los cuales, en la
direccién de 0 grados de excitacion se agitd
en el rodillo de recocido solamente 0,67,
entre antes y después.

A cambio, el rodillo no recocido:
Desplazamiento: 11,28 g de 4 puntos de
medicién en cada direccién 3 ejes. Qué a 0
grados patégenos direccidn solamente 7,23
G fueron trasladados; es decir, 10,8 x menor
desplazamiento de un rodillo de recocido a
un rodillo no recocida.
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El software se extiende de manera que la
totalidad de las curvas de desplazamiento se
registraron durante todo el tiempo de
funcionamiento. Sun se puede evaluar mas.
resultado de la mediciéon en la realidad:
Declaracion del cliente: "olas mantienen
un perfil bajo, que se comportan como
ondas relajadas convencionales."

Es decir, el método WIAP® MEMV®
relajados estructuras no sé6lo de soldadura,
sino también forjé piezas de trabajo que se
han liberado de tensiones hasta ahora.

Con nuevos accesorios fue con el WIAP®
MEMV®El método cambia el metal de
relajacion con vibracion. Multi D WIAP
WIAP® MEMV® sistema.

rotador de almacenamiento totalmente
automdtica con sujecion también estd
disponible en la actualidad.

2c) sistemas de protocolos generales de
la prueba

Tres sistemas de protocolos se han
aplicado para las pruebas sofisticadas;
ver el sistema de numeracion en los
diferentes métodos de medicion de
puntos:

2c 1) la medicién de un punto convencional
en rollo 1, 2, 3. Este método muestra que el
Aussagekraftigkeit no de la medicion de la
mano de multiples puntos o medicién
registrador de datos viene hasta el
momento. Ver Messprotkolle WM850_30.

2c 2) para un afo aplica, manual punto 24
de medicion, para cada componente, para el
registro especial detallada. Este método de
medicibon es un rapido, una mejor
alternativa a las ferias comerciales
convencionales. Pero no es tan precisa como
la medicion del registrador de datos.

2c 3) mediciones Data Logger; por posicion
de 3 ejes cada uno para ser medidos.

2c¢ 4) tener diferentes medidas entre la
LC 20-20 toneladas vibrador y la LC 50 -
50 toneladas vibrador.

4c¢ 5) ;Qué ocurre en las direcciones
axiales con los puntos muertos, como a
cambiar.Enrollo 1, 2, 3

La controversia son para estimular tres
direcciones minimos necesarios ejes. Todas
las direcciones de los ejes muestran un
cambio de valor de G, independientemente
de la posicién de partida en un dngulo.

2¢ 6) ;Qué tan importante es la uniéon de
la V - excitador para el registro de
excitacion?

Muy importante es un entorno perfecto. La
relacién de la extension para abarcar es de
gran importancia, por lo que la excitacién
llega a su destino. Si s6lo el V-excitacidon
sacudido alrededor, pero la pieza de trabajo
no se mueve, muestra que una conexion a la
pieza de trabajo, y V-excitacion mejor
sujecion con 100 toneladas, 50 toneladas de
lo necesario.

2d) no recocido No.1 rodillo

Informe detallado MEMV WM850_10_a
Preparaciéon del nuevo dispositivo mandril
que se compone de varias partes.
WM_850_10
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Rodillo No. recocido. 1G

Informe detallado MEMV WM850_10_b

El nuevo accesorio. La sujecién de debe
hacerse con 140 toneladas en lugar de 70
toneladas. D. h. 8 x 17,6 toneladas terminales.

dispositivo Chuck-giro para componentes
redondos.

Esta adquisicion de datos (el lado delantero)
estd conectado directamente a la unidad de
control. De modo que la corriente del motory
los amplificadores se miden
simultdneamente.

Rodillos de llevar WIAP® MEMV®Preparat
relajacion.
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A

Con registrador de cuatro datos siempre tres
ejes medido con el fin de utilizar los
resultados convencionales como control. El
nuevo sistema estd disefiado para logger 6 y
8 de datos.

Para determinar el rodillo de recocido, que
estd conectado con una pluralidad de puntos
de medicion de la comparacion entre el
método de medicion 3 recocidas y sin recocer.

Las almohadillas de goma son muy
importantes. En el futuro, se utiliza el tamafio
de 100x120x200 goma. Si inferior al doble de
mds de 1,5 toneladas en una goma. Es la
vibracion que se transmite en el espacio.

9 toneladas rodillo que con el WIAP®
MEMV® Totalmente maquina automatica se
libera.

Axial y direccién de rotacién dispositivo de
cambio de WIAP® MEMV® DVM
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WIAP® MEMV® Protocolo dispositivo con
indicacién del estado de
Enstpannungsprozesses.

EatEzans #yg

que se imprime después de cada protocolo
proceso MEMV®.

[

Estado de lo bien que la relajacién se llevo a
cabo pantalla. Después de cada ejecucion, se
determina el cambio.

sonda G: (1 G =9,8 m /s2) para el proceso de
determinacién. Junto con el consumo de
corriente del motor, amperios, que también
cubre el proceso.

jig robusto, que estd montado con 140
toneladas en el componente. Permite un
proceso fiableWIAP® MEMV® Relajacién.

2E) MEDICION PROTOCOLO RODILLO DE
RECOCIDO
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Un rodillo de recocido a escala. El proceso MEMV_WM_850_20_8 geguehee Walze Seve 2v0n6
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G Verschiebung

(1G=9,8m/s2)

Ungeglithte Walze

Gegliihte Walze

Veranderung Total Grad

19,2

Verdnderung Total Grad

45

39,4

Veranderung Total Grad

90

11,7

Total Grad 0,45 und 90 70,31 358
Total Verschiebung Achse X 31,7 28,5
Total Verschiebung Achse Y 36,5 4,7
Total Verschiebung Achse Z 2,1 2,6
Total Verschiebung X/Y/Z 70,3| 35,8
MEMV_WM_850_20_A ungegluehte Walze 1 Seite 1von 6
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2G) OBSERVACION DE LA VIBRACION DE
RODADURA RELAJARSE

El WIAP AG ha realizado intensos estudios
en el afio 2014 respecto del afio. Se
reconocié que el metal viejo relajarse viene
con vibracioén, sin embargo, se controla de
forma adecuada. A raiz de los hallazgos, un
nuevo método ha sido determinada. Ahora
sabemos que el cambio G muestra como se
reducen las tensiones. En particular, las
mediciones de multiples puntos también
muestran que los llamados nodos;
respectivamente. existen puntos muertos en
muchas partes. Estos son entonces, no verse
afectados, dependiendo de la direccién axial
que el vibrador estd montado. es decir,
cuando dos Achsvibrieren degrada por lo
general so6lo alrededor de 30% a 60% de las
tensiones. Esto podria ser fijado en funcién
de la forma en que el vibrador. Hoy en dia, el
nuevo método de WIAP® MEMV® llegé a
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todas las zonas. Nuevos, placas forjadas y
quemados de llama de aspecto también
pueden utilizar elWIAP® MEMV® Los
métodos son relajado.

También hay una maquina totalmente
automatica, por lo que las direcciones de los
ejes se abordan multiples ejes. La
descripcion detallada estd contenida en las
solicitudes de patente.

3B) DESCRIPCION DEL METODO FLAMMRICHT-

3A) DE ENDEREZAMIENTO DE LA LLAMA Y
WiaAPp® MEMV®

El WIAP, el nuevo WIAP® MEMV® El
método probado para la llama dirigida
componentes.

(MEMV® = metal relajarse con
vibracion)

El componente tiene una pluralidad de
cuerpos de calefaccion
por enderezamiento de la llama.

Este método se utiliza para el
enderezamiento de componentes
deformados, corrigiendo el retardo de
estructuras soldadas, asi como para el
enderezamiento de los perfiles, y las
porciones de gran superficie.

También las hojas finas como
construcciones de cajas, bases de maquinas,
soporte de la maquina son tareas tipicas
para enderezar la llama. Una porcion del
metal es calentado por la llama de oxigeno
acetileno localizada. Aqui, debido a la
expansion  térmica de  compresion

permanente discapacitados ocurre. Es decir,
que tiene entre las zonas de la regién
descolorida y la regidn incoloro, un voltaje
que no sea el centro de la decoloracion. Por
lo tanto, se deseaFormas se restauran.
Ademads, de enderezamiento de la llama
puede ser utilizado para dar forma.

El conjunto se llama dirigida.

Se puede, por ejemplo, cuando se suelda una
distorsién angular incurridos se dirige un
poco de flexion de placas puede lograr
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perfiles de plegado fuertes, correcto marco
de la placa de acero torcido o deformado y
el correcto y reducir el didmetro de los
cilindros.

(¢Cudl debe ser seguro sdélo como una
solucion temporal, pero hay variantes)

e,

_1 "
e
&

punto de la llama de enderezamiento

En el procesamiento de aceros generales
estructurales, de grano fino, asi como aceros
que tienen un contenido de carbono de mas
de 0,05% de una llama oxidante debe ser
utilizado. La temperatura de 650 ° C (calor
rojo) no debe ser excedido.Para las
aleaciones de aluminio y de aluminio, la
temperatura no debe ser y mas de 350 ° C a
400 ° C es abgédngig de material y aleacidn.

3. Compensacion Schweissverziigen en lugar
de desguace

4. (aceros de alta resistencia so6lo es
adecuado) para todos metalico, materiales
soldables adecuado

5. DVS - procedimiento de certificacion para
su aprobacion de conformidad con la norma
DIN EN 1090

6. La alta movilidad. (Uso sin fuente de
alimentacion)

Sin embargo, la llama de enderezamiento
causa un problema:

3c) LAS VENTAJAS DEL METODO
FLAMMRICHT-

1. eficiencia y eficacia de la llama de oxigeno
acetileno sin rival

2. Méas rapido y material de eliminar
suavemente el retardo de pieza de trabajo

Es decir, la distorsion durante el
procesamiento. Un brillo después del
enderezamiento de la llama tiene el
resultado de que el componente se mueve
hacia atrds a la posicién original,
distorsionada. Bajo el nuevo método
WIAP® MEMV®, no hay distorsion después
del mecanizado. Es decir, el WIAP®
MEMV® relajar las tensiones en las zonas
intermedias, en las que era rojo caliente por
el enderezamiento de la llama y la zona sin
color, donde se elimin6 una perturbador.
Esto, voltajes generados por el calor se
distribuye a través de la nueva WIAP®
MEMV® vibracion relajarse de modo que se
distribuyen entre las zonas frias de
compresion que no han resultado de la
llama de enderezamiento con el método
WIAP® MEMV®, y por lo tanto un retraso
en la se evita la edicion.
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"El componente pierde junto con las
tensiones, la escala por elWIAP ®MEMV®
Proceso "

Muy importante es una buena goma debajo
de almacenamiento. Esto deberia tener una
altura suficiente / espesor, por lo que no hay
vibraciones se transmiten en un edificio de la
fdbrica. Ademds, el registro es exacta.

Alrededor de 20 toneladas de peso de la
pieza. Las plantas WIAP AG para 5, 20, 50,
100y 200 toneladas.

La sonda de medicion registra el proceso.
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3D) MAS DE UNA ALTERNATIVA

Ma4s que una alternativa a la luz del brazo de
tensién. Gracias al nuevo proceso
avanzadoWIAP® MEMV®(Metal relajarse
con vibracion).

Cuando se toma una estructura de laminado
en caliente, que esta deformado en torsion y
la rectitud en varios mm, estos
enderezamiento de la llama, a continuacion,
llevar en la planta de recocido, la pieza de
trabajo viene después del recocido por la
influencia del calor de nuevo en la posiciéon
basica deformado.

con el WIAP® MEMV®Método, la llama
dirigida pieza de trabajo puede ser vibrado.
El ajuste achsspezifizierte Exzenterstufen
permite que el proceso de excitacién V-
también puede llevarse a cabo con una
velocidad maxima sin produce deflexiéon
demasiado extrema. Todos los ejes son
tocados. Con 24 puntos de medicién el curso
exacto y los cambios son determinados y
registrados. Cuando drauffolgenden el
mecanizado de la pieza de trabajo no se
deforma. Es decir, la vibracién puede
relajarse ahora con las ventajas del método
de relajacion MEMV® mas el brillo, porque
los voltajes se igualan.

La ventaja del proceso MEMV® WIAP®
resume:

Estableci6 un componente y editarlo, se
deforma.

Configurar un dispositivo, que vibra bajo la
nueva WIAP® MEMV®Método, no hay
distorsion después del mecanizado.
Configurar un componente y entregara en la
planta de recocido, se deforma de nuevo, a
no ser que lo haria con mecanicamente en el
horno en la posicién, pero esto no es facil. Es
decir, se ajusta de nuevo, editar, y la
urdimbre de nuevo.

Este nuevo y mejoradoWIAP®
MEMV®Proceso es la clave de por qué el
metal relajarse con vibracién tiene una
ventaja sobre el recocido.

También es importante saber que de lectura
para determinar que el proceso WIAP®
MEMV® localmente para zonas no sélo
calor, sino también con vibraciones que
degrada voltajes a saber, controlados de
modo que ninguna retroalimentacién
retrasar un componente direccional se lleva
a cabo.

Sin embargo, es muy importante llevar a
cabo una relajaciéon vibracién controlada
100%. Se necesita una muy buena unién
entre el componente y el V-agentes. El
equipaje de mano en la direcciéon de la
energia juega un papel importante. La
siempre presente en un componente puntos
muertos deben determinarse
respectivamente. siempre estan bien
respetado.

La  siguiente
procedimiento de mediciéon de la corriente
en el proceso de WIAP® MEMV®,

registro  muestra el

WIAP MEMV® Diagramm 2016 3D
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3E) CUANDO LAS TENSIONES SE REMONTAN AL
PROCEDIMIENTO MEMV®?

WIAP MEMV® Diagramm 2016 3D
X Achse |
—
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WIAP MEMV® Diagramm 2016 3D
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El no relajarse con el calor, pero la

vibracion?

En cuanto a la pregunta: ;Dénde tensiones
salen aqui para una explicacion.

componentes
generados por la introduccion de una

relacionados de llama
condicién de estrés de calor local, la
comunicacién con el medio ambiente en
equilibrio.

Si este componente se recuece, se enfrenta a
una deformacioén libre, un nuevo estado de
tension y el componente es torcida. En un
componente de llama dirigida, que ha sido
enderezado por equilibrio
locales que se superponen sobre los estados
de equilibrio  macroscépicas,
condiciones de equilibrio
perturbados por el procesamiento y el
componente entra en un nuevo estado de
equilibrio por una deformacion.

Si el componente es recocida en un estado

estados de

estas
locales son

de sujecion y se enfria lentamente sujeta, las
tensiones globales en el equilibrio y el
tratamiento posterior no tendran una
influencia importante en la rectitud.

Cuando la vibracion en el estado de sujecion
en una pluralidad de direcciones, las
tensiones en el estado global es presentada
en equilibrio, y el componente puede ser
procesada. Los voltajes son no sé6lo en la
superficie, sino también en una mayor
profundidad en equilibrio.
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3F) TuBOS DE WIAP® MEMV® RELAJARSE Una parte mds inferior de los medios de

empuje de rotacion

Investigacion: Fundicion de tubos de
acero especiales son tratados tuberias
MEMV® grandes

WIAP® MEMV®Proceso de toma 3 x 12
minutos 2D, 3Dy 4D; 2D =0 °, 45 °=3D y 4D
=90°

delante WIAP® MEMV®Dispositivo.
Posterior izquierdo Jim Peter Widmer, justo
Sven Widmer

WIAP® MEMV® Proceso 2D 0 ° proceso
tiene lugar.

Recambiar la pieza de trabajo durante el
proceso de la serie WIAP® MEMV®Proceso.
Rotacion shell acostado en el palet

WIAP® MEMV®Controlador realiza todo el
proceso de forma automdtica. Ameren G
Hertz / velocidad demasiado o demasiado
reducida. En Aussreissern que exceda de las
zonas de seguridad, el sistema se detiene.

Este WM Manual Técnico 852 / efectuado en aplicacién del Art. 2 lit. la Ley Federal de Derechos de Autor (SR 231.1)
son de nuestra propiedad intelectual y no puede ser copiado sin nuestro consentimiento, copiada, transmitida, ni
usada para realizar d. (SR 231.1) del 09/10/1992
© Hecho en Suiza ©



WIAP® MEMV®_WM_811_r10 pagina 20 de 47

Los pequefios tubos largos con doble
voltaje

Aqui tubos 2 en el doble de tension estdn
relajados.

una WIAP® MEMV® proceso de relajacion
toma menos de 45 minutos.

Protocolo gran parte

3D posicién centro de relajacién 45 ° entre

las direcciones longitudinal y transversal. WIAP_MEMV® Diagramm 2016 _4 D
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MEMV_WM_850_20_A Kunde: S+C Schmidt + Clemenc 09.06.2017
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Total de desplazamiento G, 6,8 (1 G=98m /
s2) entre antes y después. Para un tubo de
medida a 36 x antes y después de puntos.

Protocolo de la parte pequeia

MEMV_WM_850_20_A Kunde: S+C Schmidt + Clemenc 09.06.2017
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G desplazamiento total, 61,2 (1 G =98 m /
s2) entre antes y después. Para un tubo de
medida a 36 x antes y después de puntos.

MEMV_WM_850_20_A Kunde: S+C Schmidt + Clemenc 09.06.2017
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3G) APARTES TUBOS

Gracias a la nueva WIAP® MEMV® Un
método para determinar los cambios G
entre antes y después, que se miden en
varios puntos.

Vertical es la WIAP® MEMV® Método, el
eje Y. Horizontalmente y liberar el eje X y en
posicion horizontal, el eje largo es el eje Z.

Siempre el largo 2D eje = 0 °, el eje corto es
de 90 °.

3H) DE CONSTRUCCION SOLDADAS

Durante muchos afios la WIAP relajo
construcciones soldadas. La controversia en
la que relajar el resultativa siempre fueron
prometedores. La corriente del motor, como
los amplificadores cambian y cambios G
fueron detectables. Pero aqui esta el nuevo
proceso WIAP® MEMV® con el sistema
multi-direccional  sigue  siendo  una
importante extension.
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Componente 1 paginas pies

Componente 2 del pie soporte

Hardware con doble voltaje. 14 puntos de
medicion para la direccién axial 2D resultado
tala

il

Mds sistema D de modo que se alcanzan
todas las zonas; direccién del eje 3D.

resultado del cambio de G.
4D 90 ° de sujecion.

caballete central en WIAP® MEMV®
relajarse. 4D transversalmente

=

Unir el dispositivo WIAP® MEMV®
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Tipo de componente soporte de la
maquina 3

soporte de la mdquina en WIAP® MEMV®
relajarse. 4D 90 grados.

Buena y correcta instalacién, de manera que
los puntos muertos todos pueden ser
capturados.

o L il

Para 15.000 energia de excitacién N V-
pueden ser transferidos a la componente con
el 0V20.

31) INFORMACION SOBRE PATENTES

nuestro WIAP® MEMV® Método se basa
en:

La  solicitud de
Hinterlegbescheinigung
23/05/2014

Los medios para hacer vibrar 3 D

Pate Titulo: Método y aparato para la
relajacién vibracidn de piezas de trabajo
Deposito de Alemania: Documento de
Referencia 2015051312483200DE

patente  778/14
778/14 de

La  solicitud de patente 672/16
Hinterlegbescheinigung 672/16 de
26/05/2016

abrazadera

Titulo Pate: abrazadera

La  solicitud de patente 407/17
Hinterlegbescheinigung 407/17 de

27/03/2017
Multiple-punto de
medicion G

Titulo Pate: Método para medir la tensién
residual de piezas de trabajo

desplazamiento de

La  solicitud de patente 772/17
Hinterlegbescheinigung 772/17 de
10.04.2017

Los medios para hacer vibrar
Mehrachsrichtung

Pate Titulo: Dispositivo para la relajacion
vibracion de piezas de trabajo.
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Para establecer un buen registro, WIAP ahora se ha establecido la siguiente para el método
WIAP® MEMV®:

3K) SISTEMA DE NUMERO DE PROTOCOLO WIAP_MEMV_WM850

No. WIAP MEMV WM sistema registrador de datos 850_10 con mds Sistema de Registro de 3 D
Descripcién: Esto es para un componente de al menos 6 cifras,
mejores en 8 posiciones, uniformemente distribuida, cada punto
medido en 3 ejes y grabado. Hay la G (m / s2) se mueve entre la
medicion del prondstico en el primer minuto y después de
determinado después de unos 10 minutos.

No. WIAP MEMV WM sistema registrador de datos 850_12 con mds Sistema de Registro de 3 D
Descripcién: Sistema totalmente automdtico de WM850_10

Nr sistema de medicion. WIAP MEMV WM 850_14 sensores de medicién analégica multipunto
Descripcién: Esto se extendié uniformemente sobre un
componente en al menos 4 puntos, mejor a los 6 puntos por eje,
medido en un solo eje y registrados. Hay la G (m / s2) se mueve
entre la medicion del prondstico en el primer minuto y después
de después de aproximadamente 10 minutos determinados.

Nr sistema de medicion. WIAP MEMV WM 850_16 multipunto 3 D sensores de medicién analdgica
Descripcién: Esta se distribuye a al menos un componente de 4 a
8 digitos, con una sonda de medicién analégico 3 D medido y
iniciado sesién. Hay la G (m / s2) se mueve entre la medicién del
prondstico en el primer minuto y después de después de
aproximadamente 10 minutos determinados.

N2 WIAP MEMV WM 820_20 multipunto, WIAP de medicion manual del sistema MEMV Multiaxes
2D, 3D, 4D
Descripcién: cada Baueteil con una tiza
markiert. eje Y = vertical. eje X = eje corto
eje horizontal y Z = largo de eje horizontal. cada
Axis es min., 4 tienen mejores puntos de medicién 6 a 8. es
Inmediatamente en el inicio del proceso y al final del valor
determinado para ser luego transferido a un registro

Nr. WIAP MEMV WM 850_30A protocolo tal como se mide a través de dispositivo de LC con la
adquisicién de datos

Aceleracién (G / resp. / S2 M) velocidad y amp

Descripcién: Aqui, en los viejos dispositivos de LC, el valor

que aparece en el sistema de 2D, 3D y 4D, en una

plantilla de informe para imprimir registrado en una

Archivo de Excel no.

Nr. WIAP MEMV WM 850_30 protocolo tal como se mide a través de dispositivo de LC con la
adquisicién de datos
Aceleracién (G / resp. / S2 M) velocidad y amp
Descripcién: Aqui, en los viejos dispositivos de LC, el valor
Este WM Manual Técnico 852 / efectuado en aplicacién del Art. 2 lit. la Ley Federal de Derechos de Autor (SR 231.1)
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que aparece en el sistema de 2D, 3D y 4D, en una
plantilla de informe registrado para imprimir desde una
Excel WM archivo 850_30

Nr. WIAP MEMV WM 850_30B protocolo tal como se mide a través de dispositivo de LC con la
adquisicién de datos
Aceleracién (G / resp. / S2 M) velocidad y amp
Descripcidn: con el viejo equipo y la LC
MEMYV nueva unidad de valor en 2D, 3D y 4D sistema
grabada, a continuacién, en un informe componente plantilla
merfach ingresé a imprimir a un archivo de Excel N° WM 850_30

N2 WIAP MEMV WM 850_32 Protocolo de dispositivos MEMV directamente la expresion
los respectivos procesos 2D, 3D, 4D
Descripcién: Este es el protocolo del dispositivo MEMV
que relaja después del proceso de automdtico.
Después de cada proceso es uno utilizando la pantalla tdctil
Protocolo impreso. Esto reemplaza el Protocolo
WM850_30_

N2 WIAP MEMV WM 850_34 Protocolo de dispositivos MEMV directamente la expresion
el respectivo proceso 2D, 3D, 4D resume todo
Descripcién: Este protocolo realiza la G
muestra los cambios del registro y WM850_32 todos los cambios
desde el proceso de 2D, 3D, 4D.

No. WIAP MEMV WM 850_40 tinica de datos grdficos logger
Descripcion: Estos son los registros individuales de cada
registrador de datos WM 850_10. Como puede ser bien
reconocido, por ejemplo, si una parte recocido, casi no hay
movimientos teniendo.

N2 WIAP MEMV WM 850_90 resumen del protocolo, compilacién vision general
Descripcion: Este es un introducida manualmente
posicion Juntos de los diferentes métodos de medicion. permite
se determiné que cada Priifemthode enfrente de la
ningun otro tiene una diferencia demasiado grande y puede
considerado como un tipo Prozessicherheitsnachweisung
ser. Por lo tanto, una medicién estd en un componente en la
familia hacer una regla una vez, de modo que un punto muerto y
menor valor G se puede ver en varias zonas y
necesario, las medidas pueden ser seleccionados.

Nr. WIAP componente WM MEMYV 850_98pculo sistema de numeracion para el registro
Descripcién: Cada componente consigue uns Componente Pass,
por lo que los valores y por componente pueden ser detectados. la
MEMYV sistema tiene un escudo con el niimero
MEMV WM 850_98_ ***** Aqui estd con figuras de choque
una serie tomada. Por medio de una masilla y endurecedor
procedido a una deduccién del niimero de impresiones y de golpe
después pegado al protocolo. Asi, con un Scaner

ser verificado si el componente pasa a la
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Expresion y componente pertenece. Los restos originales de
Escudo en la pieza de trabajo. Se puede acoplar a la misma o
Cliente aprobada, el niimero directamente con los niimeros de
perforacién en componente a batir en un lugar accesible. El
signo es el componente a través de. El Kittabdruck el protocolo
es el Confirmacion de evaluacion perteneciente al componente.

Patron WIAP MEMV componente Pass

Wzah  WIAP®  MEMV® |

' Bauteil / Component Pass
Nr. WM 850-98-

WIAP AG-Ltd-Sa
CH - 4657 Dulliken Switzerland
Telefon ++41 (0) 62 752 42 60
Telefax ++ 41 (0) 62 752 48 61
wiap@widmers.info  www.wiap.ch

3L) SISTEMA DE NORMALIZACION

El proceso de normalizacién conjunto fue vorabgeklart en el afio terminado abril 2011th 2014,
los primeros contactos. 2015 aclaraciones cita. 05/04/2016 iniciado la coordinaciéon de las
acciones / procedimiento de 06.05.2016. Debido a las nuevas solicitudes de patentes 2 x en 2017
y varias otras importantes investigaciones ahora se ejecutan estipulaciones que una fiabilidad
del proceso de normalizacion es.

4)WIAP® MEMV ® GAMA ENTREGA

El WIAP ha proporcionado una amplia gama de productos de accesorios de instalaciéon estan
disponibles, por lo que incluso un MEMYV relajarse para muchos tipos de componentes va. Una
posicion importante es la unién del patégeno V junto con el automatico y de registro.

Articulo 1 1 Taller accesible, fdacil de manejar y unidad de control y transportable. que
consiste

a partir de:

Pos 2 1 vibrador V20, continuamente variable vibraciéon V -. Excitacion, ajustable de 0 a
100%

Articulo 3 El paquete de accesorios que pertenece .:
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almohadillas de goma adicionales.

Pos. 4.1a almohadilla 1 degoma 80 x 100 x 200 mm

Pos. 4.1b 1 almohadilla de caucho 120 x 100 x 200 mm
Pos. 4.1c 1 almohadilla de caucho 150 x 200 x 200 mm
Pos. 4.1d 1 almohadilla de caucho 200 x 200 x 200 mm

Equipos de medida para el Sistema WIAP® MEMV®
Método de medicion MEMV WM y WM 850-30 Un 850-95A

Pos. De medicién método de medicion de la sonda 4.12a MEMV WM 850-30 y WM A 850-95A

Pos. 4.12a2 sondas de medicion de cable 5 metros MEMV WMy WM 850-30 Un 850-95A

Pos. 4.12b Portaherramientas con cable de la sonda para medir método MEMV WM 850-30 Un
y 850-95A WM

Este WM Manual Técnico 852 / efectuado en aplicacién del Art. 2 lit. la Ley Federal de Derechos de Autor (SR 231.1)
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—

Pos. 4.12b1 abrazadera para la sonda de medicién de tipo 1
Envergadura 75 proyeccién 50-35mm

Pos. 4.12b2 abrazadera para la sonda de medicién de tipo 2
Span 110 mm 76-60 proyeccién

Pos. 4.12b3 abrazadera para la sonda de medicién de tipo 3
85-60mm Envergadura 150 de proyeccion

Pos. 4.12c  soporte magnético 800 N para la sonda

Pos. 4.12d messstitular Onden para grandes olas a 420

4.12e Pos. titular de sondas para las grandes olas a 800

Pos. Mesas de software 4.12f con féormulas para el método de medicion
MEMV WM 850-30

WM650_30_0 WMES0_30_A_Walze1_ungeglueht

WIAP® MEMV® Diagramm 2016 4D WIAP® MEMV® Diagramm 2016
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Método MEMV WM 850-30 método MEMV WM 850-30 método MEMV WM 850-95

Equipos de medida para el Sistema WIAP® MEMV®
Método de medicion MEMV WM 850-20 A

Pos. 4.14a  Pines para medir Método de medicion MEMV WM 850-20 A
Pos. 4.14a medir Pin La tabla con férmulas
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equipo de mediciéon para el método de medicion del sistema WIAP® MEMV® MEMV WM
850-10 Un

MEMY® Metall stress relief with Wibration

Meétodo de medicion MEMV WM 850-10 A

Pos. 4.154 3D método de medicion USB sondas de medicion MEMV WM 850-10 Un
Pos. 4.15b 3D método de medicién USB sondas de medicion MEMV WM 850-10 Un
Pos. 4.15¢ 3D método de medicion USB sondas de medicion MEMV WM 850-10 Un
Pos. 4.16a Vakum sondas titular

Pos. 4.16a titular de sondas magnéticas
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Componente de un registro WM 850-98- Accesorios

Pos. 4.19a placas de paso de componentes 75 x 50
Pos. 4.19b  masilla especial verdes 50 ml

los niimeros de compds establecida 8mm
Pos. 4.19d golpe Letras determinadas
numeros de Beat simbolo sello

Pos. 4.19c

4.19e Pos.

Woap WIAP' MEMV "

WIAP® MEMV Projekt von Schaewen 2016/09_cw
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Plataformas giratorias para Sistema MEMV® WIAP®

Para el método de protocolo de medicion WM 850_10, WM850_20, WM850_30 y WM850_95

Pos. 4.21

Rotacion de la placa con la compresion de tipo 1
sin una placa de base

para V05 / V20
en el transporte 80x400x600 mm

Pos. 4.21b giratorias automdtica
De sujecion de las placas rotativas y
Torciendo en div. De titulos

Pos. 4.21c software y el PLC Extended

girando placas

de conduccion eléctrica automdtica

Exgener Motor 0Gead
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4.21b posy 4.21c sélo las preocupaciones resaltadas en rojo
La patente 572 / 17_7.April.2017

Prismas de sujecion para piezas redondas para el sistema MEMV® WIAP®

Pos. Prismas 4.22a mandril establecen para la indexacion de tipo 2
Un didmetro de 60 hasta 420 mm
En el transporte 120 x 400 x 600 mm

MEMYV foto = Tipo 1, Tipo 2 cubre todos los grados

Pos. 4.22b Prismas conjunto de piezas redondas de hasta 420 mm Tipo 3
Un didmetro de 60 hasta 420 mm
En el transporte 120 x 400 x 600 mm

19.3 kg; sin anillo de sujecion y la base de placa y abrazaderas / varillas roscadas

prismas pos. 4.22c establecen para piezas redondas de hasta 800 mm
Didmetro 400 a 800 mm
En palé de transporte 1200 x 600 mm; 170 kg
Sin anillo de sujecién y la base de placa y abrazaderas / varillas roscadas
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WIAP* MEMV"™ + !,r

Version01 Version02

Pos. 4.22d prismas establecen para piezas redondas de hasta 1200 mm
Didmetro 600 a 1200 mm
En el transporte paleta alrededor de 200 kg
Sin anillo de sujecién y la base de placa y abrazaderas / varillas roscadas

. Pos 4.22h2 de sujecién fija para piezas redondas didmetros Frontaufspannung hasta 1000 mm
Y el dispositivo de mandril multiple
Hasta piezas circulares mm de didmetro 1000 330 560 4 pcs 3 PC

en Pallet
Sin anillo de sujecion y la base de placa y abrazaderas / varillas roscadas

& o>

Pos. 4.22h3 elemento de sujecion longitudinal para el grupo de sujecion
Accesorios para Pos. 4.22i, 4.22ik o0 4.22d Prismenset

Pos. 4.22i titular Sternboden para materiales de caucho para alejarse por la vibracion
Didmetro de hasta 1.000 mm

en Pallet
Sin anillo de sujecién y la placa base y abrazaderas / varillas roscadas

. Pos 4.22k de sujecion fija de piezas redondas de didmetro Frontaufspannung hasta 3200mm
Didmetro de hasta 3200 mm

en Pallet
Sin anillo de sujecion y la placa base y abrazaderas / varillas roscadas

Pos. 4.221  titular Sternboden para materiales de caucho para alejarse por la vibracion
Didmetro de hasta 3200 mm
en Pallet
Sin anillo de sujecion y la placa base y abrazaderas / varillas roscadas

Pos. 4.22m titular Sternboden para materiales de caucho para alejan por la vibracién

Didmetro de hasta 4.000 mm
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en Pallet
Sin anillo de sujecion y la placa base y abrazaderas / varillas roscadas

Rojo = titular Motor 04:22 y k
Negro =4,22, y L i Sternboden soporte para el caucho

Pos. Dispositivo de sujecion 4.2201 hub
didmetro 75-320
1. piso

Pos. Dispositivo de sujecion 4.2202 hub
didmetro 75-320
2. piso

Pos. 4.23a motores reposapiés tipo 1
Dimensién de la placa de 25 x 250 x 500 mm
En el transporte de 80 x 400 x 600 mm; 27,4 kg

Pos. 4.23b  Motors placa de pie tipo 2
Dimensién de la placa de 25 x 200 x 500 mm
4 de sujecion zapatos
En el transporte de 80 x 400 x 600 mm; 27,4 kg

Tensores para Sistema MEMV® WIAP®

Pos. 4.26a Tensores M24 Box Set Tipo 1
8xM24x400; 4 x M24 x 200; 8 Long M24 tuercas
10 M24 frutos secos; 20 arandelas
Recuadro 80 x 400 x 600 mm
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Pos. 4.26c¢ tensores tipo M24 Box Set 2
8xM24x300; 4 x M24 x 200; 8 Long M24 tuercas
10 M24 frutos secos; 20 arandelas
Recuadro 80 x 400 x 600 mm

Pos. 4.26b tensores tipo M24 Box Set 3
8xM24 x500; 4 x M24 x 300; 8 Long M24 tuercas
10 M24 frutos secos; 20 arandelas
Recuadro 80 x 400 x 600 mm
abrazaderas de montaje, abrazaderas de horquilla para el Sistema MEMV® WIAP®

Pos. 4.27a Brida de fijacion conjunto tipo 01

2 x L de sujecion bridas 500 para M24
4 tuercas M24 larga

8 tuercas M20 corta

16 piezas arandelas

Box 80 x 400 x 600 mm; 25 kg

Pos. 4.27b  Tipo de sujecién de montaje Kit 02
2 x sujecién bridas 300 L
4xM24x300,4xM24x200
4 tuercas M24 larga
8 tuercas M20 corta
16 piezas arandelas
Box 80 x 400 x 600; 20 kg

Pos. Niimero de flujo para el sistema MEMV® WIAP®
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Foto contiene Pos. 04/21 y Pos. 4.23b

:I ' _.
Foto contiene Pos. 21.4 y foto contiene Pos. 21.4, Pos. 4.23b y
Pos. 4.23by 04:32 y 4.26a pos. 4.22cy 4:32

" 1 A 1 " ¥ L L a L 1

T
T = 5
1 [PiMdL SRS ..n:l-mI =y

T T T ¥ T T

T T * T T
Contiene Pos. 21.4, Pos. 4.23b y Pos. 4.22cy 4:32

Diferentes tipos de dispositivo V para el Sistema WIAP® MEMV®
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Tipo 1 V20

Pos. 4.30a Segundo vibrador, infinitamente variable de 2 ejes

Vibracion V - agentes

para 5 toneladas Tipo V05 2D Typ1

- que consta de la vivienda, 0,55 KW motor de CA; excéntrico

- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 5 toneladas,
fraccion de volumen de 30%

- 5 metros de cable con enchufe

- Caja de transporte

- V05 21 kg, 5,1 kg Box, Total 26,1 Kg

Pos. 4.30b Precio V05 V20 reduccién lugar 2D 2D tipo 1
Si se ha pedido 05 solamente WIAP® MEMV® no es
WIAP® MEMV® 20,

Pos. 4.30c Reemplazo vibrador continua de 2 ejes

SchwingungsV - Exciter
de 20 toneladas Tipo V20 2D Typ1

- que consta de la vivienda, 1,1 KW motor de CA; excéntrico

- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 20 toneladas,
fraccion de volumen de 30%

- 5 metros de cable con enchufe

- Caja de transporte no 6.

- Dimensiones de la caja 400x400x600

- V20 30 kg, 5,5 kg Caja Total = 35.5 Kg

Pos. 4.31a Segundo vibrador, infinitamente dos ejes

SchwingungsV - Exciter
para el tipo 50 toneladas V50 2D tipo 1

- Consta de la vivienda, motor AC 2,2 KW; excéntrico

- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 50 toneladas,
fraccion de volumen de 30%

- cable 6 metros con enchufe

- Sustituir el convertidor de hasta 2,2 KW

- Caja de transporte no 6.

- Dimensiones de la caja: 400 x 400 x 600
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Pos. 4:32

Pos. 4:33

- Peso 42 kg V50, Box 5,5 kg, Total = 47,5 Kg

Segundo vibrador, infinitamente dos ejes

SchwingungsV - Exciter

para el tipo 100 toneladas V100 2D tipo 1

- que consta de la vivienda, 5,5 KW motor de CA; excéntrico

- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 100 toneladas
- 10 metros de cable con enchufe

- Sustituir el convertidor de hasta 5,5 KW

- Caddies de Pos 1.

- Dimensiones de la caja

- Nueva placa base grande 40x400x750 mm

Segundo vibrador, infinitamente dos ejes

SchwingungsV - Exciter

para 200 toneladas V200 2D de tipo 1

- Consta de vivienda, motor AC 11 KW; excéntrico

- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 200 toneladas de

fraccion de volumen de 20%

Pos. 4.42a

- cable 15 metros con enchufe

- Sustituir el convertidor de hasta 11 KW

- Caddies de Pos 1.

- Nueva placa gran base de 75 x 800 x 1.250 mm
- El transporte especial

dngulo Vibrador Solid 3 ejes

SchwingungsV - Exciter
de 20 toneladas Tipo V20 3D tipo 2

- que consta de la vivienda, 1,1 KW motor de CA; excéntrico
- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 20 toneladas,

fraccién de volumen de 30%

- 5 metros de cable con enchufe

- Caja de transporte

- Dimensiones de la caja: 400 x 400 x 600
-30 kg V20 3D, caja 5, 5 kg, 35,5 Total = kg

2015051312483200DE Patente / 000778 / 14ch

Pos. 4.42b

Ve

angqgulo Vibrador Solid 3 ejes

SchwingungsV - Exciter
para tipo2 50 toneladas Tipo V50 3D

- Consta de la vivienda, motor AC 2,2 KW; excéntrico
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- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 50 toneladas,
fraccién de volumen de 30%

- 5 metros de cable con enchufe

- Caja de transporte

- Dimensiones de la caja: 400 x 400 x 600

-30 kg V20 3D, caja 5, 5 kg, 35,5 Kg Total =

B-B

N
NN\

)
SR

2015051312483200DE Patente / 000778 / 14ch

Pos. 4.42d dngulo Vibrador Solid 3 ejes

SchwingungsV - Exciter
para 100 toneladas de Tipo V100 3D tipo 2

2015051312483200DE Patente / 000778 / 14ch

Pos. 4.42d dngulo Vibrador Solid 3 ejes
SchwingungsV - Exciter

para 200 toneladas V200 3D de tipo 2

2015051312483200DE Patente / 000778 / 14ch

SchwingungsV - Exciter

de 20 toneladas Tipo V20 Tipo 3

- que consta de la vivienda, 1,1 KW motor de CA; excéntrico

- sistema de dngulo ajustable de 0 a 80 grados

- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 20 toneladas,
fraccién de volumen de 30%

- 5 metros de cable con enchufe

- Caja de transporte

- Dimensiones de la caja: 400 x 400 x 600

-30 kg V20 3D, caja 5, 5 kg, 35,5 Kg Total =

Pos. 4.43b Vibrador, 3-eje de dngulo ajustable
SchwingungsV - Exciter

para 50 toneladas Tipo V50 Tipo 3

- que consta de la vivienda, 1,1 KW motor de CA; excéntrico

- sistema de dngulo ajustable de 0 a 80 grados

- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 20 toneladas,
fraccién de volumen de 30%

- 5 metros de cable con enchufe

- Caja de transporte

- Dimensiones de la caja: 400 x 400 x 600

-30 kg V20 3D, caja 5, 5 kg, 35,5 Kg Total =

Pos. 4.43c Vibrador, 3-eje de dngulo ajustable
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Vibracion V - agentes
para 100 toneladas de Tipo Tipo 3 V100

Pos. 4.43d Vibrador, 3-eje de dngulo ajustable

Vibracion V - agentes
para 200 toneladas V200 Tipo 3

Pos. 4.44a Vibrador, autom. Ajuste del eje excéntrico mds

Doble vibracién V - agentes

de 20 toneladas Tipo Tipo 4 NV20
- que consta de la vivienda, motor de corriente alterna 2 x 1,1 KW; excéntrico

ajustada automdticamente
- generador de impulsos para los pesos de piezas de trabajo de hasta 20 toneladas,

fraccién de volumen de 30%
- 5 metros de cable con enchufe

- Caja de transporte
- Dimensiones de la caja: 400 x 400 x 600

-30 kg V20 3D, caja 5, 5 kg, 35,5 Kg Total =

V201

Exzenter Motor 0 Grad -
Exzenter Motor 180°

#57 Bolzen D 45 x40 mm
#56 Gleitlager JSM 5055_20 Iglichur
7.76

- #55 ORing
__ #4 ORing

Kolbenraum fiir Klennamg mit Madium
261 Wete et vibriert wird

#60 Zalmrad unten
|‘ =62 RiemenscheibeDrahmoror

Posicién 04/04 sélo afecta rojo shell sin la parte inferior
La patente 572 / 17_7.April. 2017

Pos. 4.44b Vibrador, autom. Ajuste excéntrico de varios ejes

Doble vibracién V - agentes
para 50 toneladas Tipo Tipo 4 NV50

Tornillo tipo 1 para el sistema de WIAP® MEMV®
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La sujecién abrazaderas estd hoy a la WIAP cuando se trata rechazado porque la conexién a
menudo conduce a un mal funcionamiento de los componentes de excitacion. Sin embargo, para
ciertos componentes, todavia se necesita este método de fijacion.

Pos. 4:50 Abrazadera soldada tipo 1 0-150 2 piezas
que consta de 2 abrazaderas en Box
Box 80 x 400 x 600 mm; 19 kg

Pos. 04:51 Abrazadera soldada tipo 1 0-175 2 piezas
Box 80 x 400 x 600 mm; 20,5 kg

Pos. 4:52 Abrazadera soldada tipo 1 0-200 2 piezas
Box 80 x 400 x 600 mm; 22 kg

Pos. 4:53 Abrazadera soldada tipo 1 0-250 2 piezas
Bbuey 80 x 400 x 600 mm

Pos. 4:54 Abrazadera soldada tipo 1 0-300 2 piezas
Recuadro 80 x 600 x 600 mm

Pos. 4:55 Abrazadera soldada tipo 1 0-400 2 piezas
Bbuey 80 x 400 x 600 mm

Abrazaderas de seguridad de tipo 2 para el Sistema MEMV® WIAP®
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Patente 672/16 25. correo 2016

Pos. 4:50 Tipo de Safety-abrazadera 2 0-150 2 piezas

que consta de 2 abrazaderas en Box

Pos. 4.50a 2x de fijacion 150 mm con doble husillo TR
Pos. 4.50c 1 WIAP Schraubzwingenset 150 mm TR

que consta de 2 abrazaderas en Box
Box 80 x 400 x 600 mm; 19 kg

Pos. 4.50d 1 de fijacion de 150 mm armarios TR gemelas/

, #03
a H02/

405 350 #03a Shaft / Spindel

. g - Clamp ST 100 = 265
e SRS~  CampsT150=315
= = - Clamp ST 175= 340

- 2

Clamp ST 200 = 365

s
&
s ]

270
265

Clamp ST 100 = 279
Clamp ST 150 = 330
Clamp ST 175= 354
Clamp ST 200 = 379

Patente 672/16 25.Mail 2016

Pos. 04:51 Tipo de Safety-abrazadera 2 0-175 2 piezas
Box 80 x 400 x 600 mm; 20,5 kg

Pos. 4:52  Tipo de Safety-abrazadera 2 0-200 2 piezas

Box 80 x 400 x 600 mm; 22 kg

Pos. 4:53 Tipo de Safety-abrazadera 2 0-250 2 piezas

Recuadro 80 x 400 x 600 mm

Pos. 4:54  tipo Sicherheitsschraubzwinge 2 0-300 2 piezas
2 Recuadro 120 x 600 x 600 mm
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Pos. 4:55  tipo Sicherheitsschraubzwinge 2 0-400 2 piezas
2 Recuadro 120 x 400 x 600 mm

mesa de vibracion para el sistema MEMV® WIAP®

Pos. 4,90 mesa de vibracion

800 x 1200 mm nivel 800 de tierra
buffering de caucho de 240 mm

Carga mdxima de aproximadamente 1500 kg (Solucion Especial también se
prepara a peticion)

Pos. 4,91 Montaje conjunto de abrazadera para mesa de vibracion

coche de fabrica para el Sistema WIAP® MEMV®

Pos. 4.95 Cesta fdbrica de tipo 2
12001x800x 1900 HB
Carga de la rueda 400 kg / 1600 kg

MEMV* Metall siress relief with Vibration

@ war wew E(

Metall entspannen mit Vibration

3
L =TI
- =1r

[

= L
— L
=

&

&
Pos. 4,96 Fdbrica tipo de coche 3

Tamano: B=1140 mm; T = 600 mm; H 1440 con ruedas;
H =1260 mm sin ruedas
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.

cajas de aluminio mas Precio Tipo 2 en lugar de plastico para el tipo 1 WIAP® MEMV®

Pos. 4.97a En lugar Tipo de caja de pldstico Set 1
Cajas de Aluminio Tipo 2 Set

Para todas las cajas bdsicas fijan la posicién del 1 al 3

Pos. 4.97b En lugar Tipo de caja de pldstico Set 1
cajas de aluminio tipo2

200x 400 x 600 mm

Pos. 4.97¢ En lugar Tipo de caja de pldstico Set 1
cajas de aluminio

300 x 400 x 600 mm

Pos. 4.97d En lugar Tipo de caja de pldstico Set 1
cajas de aluminio tipo 2

400 x 400 x 600 mm

WP WIAP®  MEMV® [+

WiaAP*® MEMV*® * Metall entspannen mit Vibration Boxen Inhaltsverzeichnis ‘

Artikel Deutsch ‘Article english
Stevergerat MEMV ‘Gontrl unit MEMYV
Orucker und Lap Top. a

MEMV Motor WEW

5420 mm Fri
Screw clamps
rehplatte Unterteil Fotating plate base
rehplatte Oberteil Rotaiing piate 10p
plate

Thvead bol

Manual

Rotations system

WIAP AG-Ltd-SA Telefon: ++41 62 752 42 60
Telefax: ++

Industriestrasse 481
CH 4657 Dulliken

Sujeto a cambios sin mejoras técnicas, sujeta a cambios sin previo aviso en el curso.

5) TABLA DE PESO V EXCITADOR

El tipo V de excitacion Doble ajusta automatsich si mismo el nivel de excéntrica de 0% a 100%
stock durante la carrera. La carga mdxima estd disefiado; patégenos idénticos tales como V en el
dispositivo manual.

V excitacion Tabla de pavimiento excéntrico
Sistema MEMV® WIAP®
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o 3 | individu | doble | individu individu individu individu
Toj g al s al dobles al dobles al dobles al dobles
) E disco disco disco disco disco disco disco disco disco disco
§ S LCO5a5 LC20a 20 CL50a50 LC100a 100 LC200a 200
=~ toneladas toneladas toneladas toneladas toneladas
RP
M N N N N N
100
0 55 110 209 418 418 836 1045 2090 2090 4180
150
0 124 248 470 940 940 1880 2352 4704 4704 9408
200
0 220 440 836 1672 1672 3344 4181 8362 8362 16724
250
0 345 690 1306 2612 2612 5224 6533 13066 | 13066 | 26132
300
0 497 994 1881 3762 3762 7524 9407 18814 | 18814 | 37628
350
0 676 1352 | 2561 5122 5122 [10244| 12805 | 25610 | 25610 | 51220
400
0 883 1766 | 3344 6688 6688 |13376| 16725 | 33450 | 33450 | 66900
450
0 1118 | 2236 | 4233 8466 8466 |16932| 21167 | 42334 | 42334 | 84668
500 10452
0 1380 | 2760 | 5226 |10452| 10452 [20904| 26132 | 52264 | 52264 8
550 12648
0 1670 | 3340 | 6324 |12648| 12648 |25296| 31620 | 63240 | 63240 0
600 15052
0 1988 | 3976 | 7526 |15052| 15052 [30104| 37630 | 75260 | 75260 0
650 17665
0 2333 | 4666 | 8832 |17664| 17664 |35328| 44164 | 88328 | 88328 6
700 20487
0 2706 | 5412 | 10244 |20488| 20488 |40976| 51219 | 102438102438 6

6) CONCLUSION

El proceso WIAP® MEMV® permite muchas
variantes de relajarse.
flexibilidad es deseada por todos
negocios de hoy en dia, permite fabricar los
componentes de forma individual. estar listo
pronto y que también a un buen precio.

Les encanta la
los

El WIAP construida en los afios anteriores
maquinas de gran tamafio incluye la mayor
torno CNC se haya construido en Suiza.

Gracias al metal relajarse con la vibracion
siempre fue entregado rapido y agil
Permitase que no se pierda esta variante.
Ayuda a producir piezas de trabajo rapido,
buen precio y consciente.

7) ADEMAS: FOTOS DE LA MAQUINA-
HERRAMIENTA WIAP®

Aqui hay algunas fotos de la madquina-
herramienta, que
desarrollados por A-Z y construyeron.

fueron incluso
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“4 S
movil WIAP® DM4-C, torno CNC, doble
sistema de carro X individualmente

WIAP® DM4-C Torno CNC 15 Grado
disfrazada torreta de herramientas

El Wiap® DM2-V es un torno de giro vertical
con un colgante por encima del cabezal. La
soluciébn es  similar a los  uno
Bearbeitungszenters. utilizado la DM2-V para
la serie central y grande. Esto significa que la
mdquina sustituye sistemas totalmente
convencionales con robots. El torneado
vertical ahorra una  automatizacion
adicional, ya que el cabezal se hace cargo de
la tarea de manipulacién,

Caroline  Widmer en  conjunto de
alimentacion después de las reparaciones
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Este rotativo especial Miller WIAP® DMZ2_XP
era para una compafiia grande. Usted podria
dar vuelta y el molino con 20°000 revolucion.
Al mismo tiempo un husillo giratorio que gira
con una cabeza de revestimiento. Toda la
construccién era de la WIAP. Ese fue uno de
los proyectos tensas que el WIAP vez
ejecutado. La hora del reloj, una porcién en 2
segundos. Y un cliente muy precisa, que
reduce a la mitad el segundo.

El sistema de lecho conjunto con la torre de
DM2-V y la DM2-A vibracién relajado y con
amortiguacion de vibraciones.

Derecha WIAP® DM 4-C mdquina niimero
10029. Este fue construido por un taladro del
husillo de 365 mm.

iy
SRS

ARE L)
g L ol

. b 3
Este WIAP® DM4-C tiene un didmetro de
oscilacion de 1,300 mm. Una torreta de disco
12 veces y 265 mm Peso de la mdquina de
paso de husillo 13 toneladas. Disefio y
fabricacion WIAP. mdquina Nr.10020

CNC Torno de doble cara WIAP® DMZ2 A. Dos
revélver. Dos cabezales méviles. Propio portal
loader WIAP PL 2 para 2 x 7 kg de peso
Pallet.

Un concepto, una mdquina. Vibracion
relajado y bancada de la mdquina con
amortiguacion de vibraciones.
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8) CONTACTO

WIAP AG SA Ltd

Industriestrasse 48L
CH 4657 Dulliken
Suiza

Tel.: 41627524260
Fax.: 41627524861

www.wiap.ch
wiap@widmers.info
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