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Odstranovani vnitrniho napeti

vibracemi

Alternativa k zihani pro snizovani pnuti

Obrdzek 1, Jiny Peter Widmer pled strajem MEMV | Metall entsparmen mif Wibration®™ = "Zafizenl pro odstrafiovdnl prutl

vibrocemi®) - investice WIAP AG - (hpw - Hans-Peter Widmer)

Dulliken / Svycarsko - Spolefnost
WIAP AG Ltd 5A od roku 2014 zaregistrovala
pét novych patentd na technologii ,metal
relax with wvibration™ (MEMVY). Tento
inovativni postup se pouZivd ke sniZovani
napeti v kovovych soucastkach, které je
zpusobene napfiklad svafovanim. Pro tyte

ucely se obvykle pouiivaji tradiéni postupy
jako Zihami na odstranéni vnitrniho pnuati
nebo rovnani plamenem, které jsou obvykle

energeticky narofné nebo vedou Kk
rozmeravym TmEnam Zpracovavans
soucasti, Technologie MEMY nabizi uzivateli
nékolik vwhod.

Svycarska  spolecnost WIAP AG  dlouhodobé
uspesné pracuje s technologhi | sniZovan pruti v kovech
vibracemi®”. Sortiment dodavanych strojd byl rozdiren na
pEt zakladnich modeld; ¥5 pro obrobky do hmotnosti 5 t,
W20 (pro 20t), W0 (50t), w100 {sto tun} & V200 pro obrobly
5 hmotnosti dvé sté tun. Mova technologie zahrmuje 1
zavedeni wiceosgho  wibratoru Wi, Tem se
uplatni zvldté u svafovanych konstrukci, protofe miZe
pracovat ve viech tfech soufadnicovych srirech (osy X,

Y oa l) za pouditi jen jedncho zafizeni. Viceosy vibrdtor je
tedy poufit i na hotowy svafenec, zatimeoo jednotliva
kemponenta je podrobena vibracim, Protode jeho plscbeni
pronikd do wiech smérd, je umeinéne virazng  lepdi
rozdeleni napéti neE u bEEnych dvowssych zafizeni,

Mejnoviisi  maodel YW o5 nastavitelnymi
excentrickymi stupni - byl wywinut spolecnosti WIAP, aby
plsobil proti vysoke drowni napeti pfi nizkych frefvencich a
nacpak. Cillem je snizit droven nerovnavahy wnitrniho prati,
V praxi miZe byt tento system pouZit na celou Fadu obrobki
bez nutnosti rucniho zasahu

Eromé toho jsou ve wyrobnim programu k dispozici
dalsi novinky, napriklad nove rotacni zafizeni. To umoZiuje
provadit orientaci e vice smérech ve srovnani s konvencnim
postupam. Jsou zpracovavana wviechna tzv. mrtva mista -
resp. uzly., Timto zpisobem je pomoci wibraci zajisténa
uniformita zpracovani, ktera je dodriena béhem celeho
procesu sniZovan pruti v komponenté.



Odborné studie prokazuji
vyhody

Movajii technologie jsou v porovnani se zavederymi
procesy obyvykle kriticky hodnoceny, i kdyz vwwhody jsou Casto
jednaznacne rozpoznatelne. Vyhody viak nelze vzdy dolozit
cisly. Za ucelerm ziskami  vhodmych  odpovedi na
zminéng kriticke ohlasy byl v letech 2014 az
2017 provadén intenzivii wyzkum Ofinkd snifowani pnuti v
komponentach  wibracemi. Byla proto provedena fada
srawnavacich mérend, & to jak s Ziharymmd, tak meziharymi
abrobky, jakaeZ 1 kemponentami, které byly svafovany a
revnamy plamenem nebo pomoect hydraulického 1isa,

Zadné stuphovani - 400krat
méné energie

Spolecnost WIAP AG se od roku 1983 zabyva touto
technologii a jejimi wwhodami, Avdak teprve nyni, popree v
historii spolednosti, bylo moEngé jasnd prokazat kenkretni
prinos. Mapriklad nejen na svarovanych konstrukcich, ale
take u valcovani v téikem primyslu za pomoci wibragni
technologie, byly s pokrogilym MEMV procesem dosazeny
stajné nebo dokonce lepsi wysledky smiZeni pruti neZ pdi
zihami. Wysledkem jsou dvé rozhodujici wyhody pro
zakazmika. Ma jedne strané béhem wvibrafmiho procesu
nedochazl k deformacim. Ma drubow stranu lze wietrit
obrovske mnozstvi energie: Fro tento typ zpracovani jsou
nezbytng pouze ¥ KW/ h. Maproti tomu o srovnatelneho
postupu pA powzith Zihani k snizeni napéti se wZaduje asi 935
kW ih. To znamena naklad na energie vice nez 400krat wyisi.

Obrazek #. Sven Widmer pred valcem -

fhpwl

Obrazek 1. Jim Peter Widmer pred Zihanym a
nechiazemnym vaicem [hpw)

Obrdzek 5. Vdlcovdni se sndfovdndm powtl vibracemi
TMEMVY) - Hm Peter Widmer - (how)



Obrazek &, Sven (wievo) o Jim Peler Widmer
(wpravol (hpwl

Obrdzek 8. Test méfeni pomoct daloveho

rarnamnikg - [hpw)

Obrdzek 7. Test duplexni trubky - (hpw)

Swen Widmer, obchadni Feditel spalefnosti WIAP AG,
infarmuje o nefnoveiiich udalostech: W poslednich letech
byly wlechny subdodavatelské zakbzky vidy provadény za
piitamnasti dvay operdtard namista jednohe  operdtora,
Divadern tohote opatfeni bylo ziBtit pamoecl pomérnd
sleditehe méficiho process, jak lze snifovani napéti v dilci
neustale vice regulovat, Ta timte ofelem musel byt jeden
diles rozdelen do Sesti maficich bodd na kaZdow osu, L), Skrat
na o X (. ¥ podélnem sméru), krat na ose ¥ (vertikalnim
smiru ) a Bkrat na ose Z (pricnem sméru),”

Stimadacni  zafizeni  bylo  upnuts  pfi nlenych
osovych  orientacich na  kemponent® a  nasledne byl
zjstovan rozdil hodnoty G (9,81 mJs2) na zacatku a na konci
procesu adstraneni pnuti vibracemi,

Obrdzek 9. Test méfeni pomoci datového zdznemnik:
Zihand podicika - (hpw)

Olvrdzek 10, Test méfeni 5 nékalika datowimi
zdznamniky wietnd ndsledného protokodu - thpw)



Dby mowi zhufebnl metod® bylo od zadiihu wejme,
Fe jednotlive ory se pahybaji vice & méne v zdvislosti na
smery asy, Ta umadnilo pochopit, fe pri pouditi kenvencnich
T-osovd  nasmérovanych  wvibraci  nemiEe byt veskere
pruti ve wiech zonach sjednocens. Te podle soufasneho
stavu zmalosti znamena, fe v pruméru je dosaZens priblizna
&0% snizeni napéti v dilci a cca 40% z néj viak zistava. V
zavislasti na typu dilce maze byt toto zhyvajici neredukovana
405 napeti vyE51 nebo niZi.

PFesné méfeni také ukazalo, e existuji
jednoznacng rozdily ve wysledoich mezi kubickymi a retadng
syretrickymi dilcl. Sowlasny stav je tekowy, e vibrace
krychlowych dilch desahuji wwrazngé niZSich redukcl v pricném
sméry, Tota ZjiEténi je velmi cenné & ukazuje, fe zejména u
t&chbo diled musi byt pouFite vibradni redukce pruti pomoci
viceasych systéml (novd generace MEMV). I tohobo divadu
spolednost WIAP AG westovala od roku 2014 do soufasnast]
pribliEnd 550 000 CHF tj. cca 650 D00 EUR do intenziviiha
wzkumu anifovani poutl vibragnich technolagii.

diaET MERRE @ ]

Metrologicka Setfeni wvedla k nékterym dulesitym
poznatkim, které lze pouzit technologicky i ekonomicky.
Predné |re prokazat, Ze wiechny zony mohou byt
stimulovany pouze pfi poufiti viceose metody (MEMY). Za
druhé se ukazuje, e stimulace, kdy se dosahuje wwsokych
odchylek, neni vibec nutnd. ¥ pfipadd téZkych valcd byla
stimulace na Orowni hodnoty & Casto welmi dobra. Tybo
valce se pak béhem nasledného dokenfovani chovaly jako
by byly efstiany Zihanim.

Dilce rovnane plamenem

Wycet dilcd, pro které nad proces nabizi wysoky
potencial, lze wyrazné roziifit. Jako jeden z mncha pfikladu
mohau byt zminény plamenamn rovnané trubky napriklad o
délca 12 m. U téchta byle redukavance rhrowceni a také
naravndni podélného zakfiveni o ndkolik milimetrd. Testy
ukazaly, = Fhané trubky se po achlazeni deformovaly zpét
da zakitvenéd polahy.
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Ohrdzek T2, Sven Widmer pff festovini ne 24 méricich

bodech @ wytvareni protokoly - (hpw)



Obrazek 13, Rovnoni plomenem: Vibracnr zkouska
MEMV 5 protokelavdnim [hpw)

Druha strana trubky, na kterd bylo aplikovano
redukowani pouti vibracemi s novou technologii MEMY,
zustala rovna - zkroutila se pri nasledném zpracovani jen o
desetinu milimetru! Poked by byly tyto dilce rowany
plamenem (nezihana/nevibrované), po obrabéni by se opat
zdeformovaly o nékolik milimetrd, Méfeni poskytlo dikaz,
ie po uwvolnéml vibracemi je nadmérné napéti rozptylovano
presné v mistd, kde se nachazi. PR rovnani plamenem se
jedna strana mapina, zatimco v jingch mensich zonach je
mez pevnosti kluzu prekrocena. Dilec se pak wraci zpét do
normalni polohy. Prestofe dilec zustava rovny - po cileném
adbarném a inteligentmim zpracovani- v prechodovych zénach
se zachova™ 1 welmi wsoke wnitfni pnuti, ktere neni
degradovatelng. Pomoci mebody MEMY Lze tyto zony snadno
Jovlivnit® a odpovidajicim zplsobemn kompenzovat. Celkowe
lze fici, e fetné praktické priklady dokazuji, Te vibracni
technolegie funguije perfektné u dilcd rovnamych plamenam
neba hydraulicky - a timto tedy nastava zcela nove obdobi v
ablasti redukce pnuti wibracemi v kowowych materialech.

Prislusenstvi se znacné rozsirilo

Pres viechny jiZ desafene dspichy si fsou manaZefi
spolecnosti WIAP AG wedomi, Ie pro dalfi optimalizaci
procesu jsou nutne dalsi testy a prakticke zkusenosti. To se
tyka zejmena periferfi, jak ukazuje v poslednich letech
Inatne razsirena nabidka prislusenst,

Obrdzek 14, Nowvy stimuldtor V20 5 rdzmimi
madnostrd nestaveni viE pro miznd excentricks fdze - (hpw)

Jen zavedeni stimulatoru primeslo mncha nowich
poznatkl. Jednoduche Sroubové svorky jsou minulosti a jsou
v soucasneé daobé jiz technicky spEe nevhodmow metodou
upinani. Rozhodujicim prvkem pro dspéing pracowni proces
je stabilni, upnuti. Vysledkem je, 2o nyni existuje vice nel
B0 novgch Fedeni upinani v ramcl produbtové Fady a bude
zavedena mncha daliich pro pokryti wiech zakaznickych
aplikaci.

Obrdzek 15, Upinocl zefizeni - axidini, pro ob&ing
kol - (Ripw)



Vice upinacich zarizeni

Ohrdzek 16, Rvdzdicovy drddk pro pridovou

podioFku - {fw - Jm Peter Widmer) Obrdzek 19. TH obéling kola o priméry 800 rwn ha

vice pripraveich, - (hpwl

Otdzek 17, Hvdzdicows prydowy dridk s
rantdinim zaffzenim pro axiding stimuldtor - (hpw) Obrdzek 20. Sestivdlcové trubky provicendsobné
upinaci zafizeni - (hpw)

— ‘_ ”q’-'—'

Obrdzek 18. Pryfovy dridk provicendsobny Obrdzek 21, Vicendsobnd upinaci zafizeni, zakermicky
Mvirdicawy uchigt - (Rpia) ailee -fhpwl



Obrdazek 22, Obéing kalo na vice pripravcich-
)

Malé dilce s hmotnosti do 100 kg jsou stale
povaiovany za mené vhodnéd pro redubkovani pruti vibracemi.
Spolednoat WIAP AG wuZiva tuta okolmnost jako prilefitost Kk
wywinfl moveho vicendsobndho upinacihe zafizenl, pormocl
kberého mahau Byt viechiny sméry & vlechny zday redukovany
pouze pomaci jedné upinaci eperace. Vicendsobné upinacl
zaffzenl je navidens tak, aby mohlo byt roziifens o o
Typy saufasti, Mapdiklad ok
jou diauhe a tenké dilce na jednom celku, bude vharni
phnds extremnl odchylka a u spojovacibo bodu jen mala,
Viechny zony celky by mély byt efetfeny pro redukei pruti ve
vigch axialnich smérech, Yiechny tyto body byly zohledneny
v soutasné koncepci a byly zaclengny do nove wyvinutych
vicenasobnych wpinacich prekd WIAP,

Ridici jednotka WIAP MEMV 20 E

Obrdzek 23, Ridicl jednotka WIAP MEMV E,
Safemeil (hpw)

Obrazek 24, Ridici jednotka WIAP MEMY 5 tiskdmou o
boxy, - (jw)

Obrdizek 26, Ridicl jednotka WIAP MEMY se
stimuldtarem VI0 v pozadl - [jw)



Obrdzek 27, Ridicl  jednotka  WIAP  MEMV:
Zobrazeni no obrazovee - [jw)

Ohrdzek 28, MEAC] sondy MEMY - [Jw)

Movd generace Fidicl jednotky WIAPF MEMV 20 E j&
navidena tak, aby v 2hvislooti na wwhéru zafizeni- at ud
rudnihe nebo plné sutomatickéhe - bylo molné providet
viechiy (koly pouze & jednim zafizenim, Plné automaticky
pristroj ovldda viechny smeéry a software podporuje aplikaci
ver whech zonach. Je moiné Tpracovaval riene welikosti diled,
al' uf se jednd zafizeni 5-t neba 200-t, vidy je K dispozici
sada kompletnihe pfishdenstvi. Pro spolecnost WIAP je
dilegite, aby viechny klicove komponenty byly jednotne,
Pouze funkel wétstho nvertore se provadeji  ovadanim
clektroinstalace, elektroniky rotacniho zafizeni a podobrych
zafizeni pomoci pridavng skiing pro prisluSenstyvi. Diky
tomuts modularnimu systemu je moing relatimg  levne
raziireni celeho systému z pAiblizng 5 tun na 100 tum, Mimo
to tents sofistikovany koncept oslovuje i zakazniky, ktefi
zafizeni jiz dlouho poudivaji - starsi zafizeni lze snadno
dovybavit a upgradovat na plné  awtomaticky  stroj.
Spalecnost WIAP AG take implementuje nova pozadaviy do
své koncepce, aby stavajicim zakaznikdm nabidla budouci
reseni.

Méné stresu pri redukovani
vibracemi

JiF v dfivEjEich letech sl ospalefnost 'WIAP AG
uwBdomila wwhady plynouct 2 popsandéhs procesu redukavani
poutl vibracemi na seych vastnich obrabicich strajich,
Mnohaletd skulenosti v kombinac s pomatky ziskanymi pri
rozsailych zkoufkach, nyni spolefng prinddi wiekou Kvalitu
a mahau byt myni cllens poufity pro pouditi v modermim
wyrobnim zavada, napriklad pfi konstrukei obrabécich strajo
5 wysokeu presnosti, Spolednost WIAP AG chee dale SiFit
nalosti o obrovskych  moinostech  weplyvajicich =z
wyzkousenych postupl a Zpristupnit je ostatnim ufivateltm,
aby jejich wyvoej byl dale uryciio,



Obrdzek 29,

Dbrdzek 30,

Obrazek 31. Ohrazek 34,
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Obrdzrek 15, Obrazek 37,

Cwrdzek 36, Obrdzek 38.
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