Wiap LC 20 Metall entspannen mit Vibration Werkstlck Protokoll
Stress relief with vibration vsr Work Piece protokoll
Firma: XX Stiickart: Support
Operateur: S. Widmer Zeichn.Nr:
Datum: 06.03.2014 WerkstickNr 1
1. Drehzahl [rpm] 0 3780 3780
2. Ampere [A] 0.000 0.981 0.88335 0.982
3. Beschleunigung [G] 0.000 1.300 1.179 1.320
Excenter Stufe 50% Start 5 Min 25 Min Finish
1. Drehzahl
4500
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3. Beschleunigung 2.00
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Operateur Sig: Date:
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