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Alternative zum Spannungsarm Gliihen

Metall entspannen mit Vibration WIAP® MEMV®

Photo: August 2017 Jim Peter Widmer in Finnland Tampere mit WIAP MEMV Anlage (hpw)

Dulliken Schweiz - Das Unternehmen WIAP AG Ltd SA, hat seit dem Jahre
2014 vier neue Patentanmeldungen im Zusammenhang mit dem Metall
entspannen mit Vibration (MEMV) realisiert. Das Lieferprogramm wurde
massiv erweitert auf 5 Grundmodelle: V5 fir 5 Tonnen; V20 fir 20 Tonnen;
V50 fir 50 Tonnen, V100 fir 100 Tonnen und V200 fir 200 Tonnen
Werkstiickgewicht. Im weiteren wurde der Mehrachsvibrator VS
entwickelt. Dieser kann heute vorwiegend fiir Schweisskonstruktionen
eingesetzt werden, da er alle 3 Achsen mit einem Anreger anregen kann.
Mit diesem Gerat kann wahrend dem Schweissen gleichzeitig vibriert
werden. Es regt alle Achsrichtigen an und erméglicht damit eine bessere
Spannungsverteilung als der herkommliche 2-Achsanreger. Das neuste
Modell, ein Vibrator VV mit verstellbaren Excenterstufen, ist entwickelt
worden, um bei tiefen Frequenzen mit hohen Erregerstufen wirken zu
konnen und bei tiefer hoher Frequenz, diese Unwuchtstufe reduzieren
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kann. Mit dieser Anlage kann eine grosse Bandbreite abgedeckt werden
ohne manuellen Eingriff.

Weitere Neuheiten, welche jetzt im Lieferprogramm verfiigbar sind:
Drehvorrichtungen, damit viel mehr Achsrichtungen eines Bauteils
gegeniiber dem herkémmlichen Verfahren, erreicht werden. Sogenannte
Todpunkte; respektive Knotenpunkte, werden alle angeregt. Somit erfolgt
ein  gleichmassiger, iUber das ganze  Bauteil eingeleiteter
Entspannungsprozess, durch Vibration.

Die immer wieder kritischen Fragen, was wird hier eigentlich erwirkt mit
dem Vibrationsentspannen, wurden ab 2014 bis 2017 intensiv
untersucht. Es wurden diverse Vergleichsmessungen durchgefiihrt
zwischen geglihten und ungegliihten Bauteilen, wie auch bei
Flammgerichteten und hydraulisch gerichteten Bauteilen. Erstmals konnte
die WIAP AG in ihrer Geschichte, obwohl sie schon seit 1983 damit zu tun
hat, ermitteln, dass nicht nur Schweisskonstruktionen, sondern jetzt mit
dem erweiterten MEMV Verfahren, auch Schwerwalzen, mit Vibrieren
dasselbe Resultate erreichen, wie beim spannungsarm Glithen. Nur es
erfolgt keine Verzunderung und mit 2ZKW/2 mussten die fiir das normale
spannungsarm Glithen notwendigen 935KW/h nicht mehr aufgebracht
werden. Also eine Energieeinsparung tiber das 400-fache.

Photo: Sven Widmer Walze Photo: Jim Peter Walzen gegliiht und ungegliiht

Okt. 2016 (hpw) Okt. 2016 (hpw)
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Photo April 2017 Photo April 2017hpw  Walzen beim MEMV
behandeln (hpw) Jim Peter Widmer  (hpw)

Photo April 2017 Links Sven, rechts Jim Photo August 2017, Duplex Rohr Test (hpw)
Widmer

Sven Widmer, der Geschiftsfiihrer der Wiap AG, (links) erklart, dass in den
letzten Jahren alle Lohnarbeitsauftrage, anstelle mit einem Operateur
immer mit 2 Operateuren ausgefiihrt wurden, um mit einem sehr
aufwendigen Messprozess ermitteln zu konnen, wie der Spannungsabbau
auch kontrolliert erfolgen kann. Ein Bauteil musste pro Achse in 6
Messpunkte aufgeteilt werden; d.h. 6 x die X Achse, was quer ist. 6 x Z
Achse, welche die Langsachse ist und 6 x die Y Achse, welche die Senkrecht
Achse ist.

Der Anreger wurde in unterschiedliche Achsrichtungen am Bauteil
aufgespannt und es wurde immer der Unterschied des G Wertes (
1G=9.81m/s2) beim Beginn des Vibrationsentspannungsprozesses
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Photo Oktober 2016 Messtest Photo Oktober 2016 Messtest
Datenlogger (hpw) Datenlogger Auflage geglitht (hpw)

Photo Oktober 2016 Messtest
Mehrere Datenlogger fiir Protokoll (hpw)

gegeniiber dem Ende des Entspannungsprozesses, ermittelt. Dank dieser
neuen Priifmethode konnte aber auch von Beginn an erkannt werden, dass
je nach Achsrichtung, sich Zonen mehr oder weniger bewegen, was
wiederum der Beweis war, dass mit dem herkdmmlichen 1 Achsrichtungs-
vibrieren nie alle Zonen gleich entspannt werden konnte. Das heisst, es hat
nach unserem heutigen Wissensstand ca. 60% der Spannungen erreicht,
jedoch 40% fehlten. Je nach Bauteilart konnten diese restlichen 40%
Spannungen, aber auch weniger oder mehr sein.

Dass kubische und rotationssymmetrische Bauteile noch einen grossen
Unterschied zeigten, war nur dank der sehr genauen Messmethode maoglich.
Also kann heute davon ausgegangen werden, dass die
Schwingungsrichtungen bei  kubischen Bauteilen viel weniger
Querrichtungen erreichen konnen. Das bedeutet, dass vor allem bei diesen
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Bauteilen ein Vielrichtungs- Vibrationsentspannen (neu MEMV genannt)
notig ist.

Die WIAP AG hat seit dem Jahr 2014 bis heute CHF 350000 (Euro
300°000) investiert in intensive  Untersuchungen mit dem
Vibrationsentspannen.

Photo August 2017 Messtest
Sven Widmer, 24 Messpunkt Protokoll Erstellung

(hpw)

Das Verfahren nennt sich neu MEMV, weil nur mit dem Mehrrichtungs-
Verfahren alle Zone angeregt werden konnen.

Was sich auch bei den MEMV Untersuchungen ergab, dass eine Anregung,
welche hohe Auslenkungen erwirkt, gar nicht notig war. Bei den
Schwerwalzen waren die G-Anregungen teilweise sehr fein und trotzdem
haben sich diese Walzen dann bei der Fertigbearbeitung verhalten wie eine
gegliihte Walze.
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Flammgerichtete Bauteile

Auch flammgerichtete, 12 Meter lange Rohre, welche auf Torsion gerichtet
wurden und die Krimmung um mehrere Millimeter gerade gerichtet
wurde, zeigte, dass die im Test zum Gliihen gebrachten Rohre sich zurtick
verzog in die krumme Position.

Photo April 2016 Messtest Photo April 2016 Flammrichten
Sven Widmer, 24 Messpunkt MEMYV Vibrationstest mit Protokollierung
Protokoll Erstellung (hpw) (hpw)

Hingegen die MEMV entspannten Rohre blieben gerade; verzogen sich
durch die nachfolgende Bearbeitung keinen Zehntel mm. Wurden die
flammgerichteten nicht geglithten und nicht vibrierten Bauteile, bearbeitet,
waren diese nach der Bearbeitung wieder um mehrere mm krumm. Mit
dem Test konnte nachgewiesen werden, dass mit dem
Vibrationsentspannen die Spannungen da abgebaut werden, wo sie auch
sind. Mit dem Flammrichten dehnen wir eine Zone und tliberschreiten in
kleinen Zonen die Streckgrenze. Damit geht das Bauteil nicht mehr in die
Grundstellung zuriick und bleibt, bei gezielter, fachmannisch, kluger
Handhabung, gerade. Doch in den Ubergangszonen sind teilweise sehr
grosse Spannungen gefangen, welche nicht wegbewegt werden kénnen. Nur
an den Zonen, wo die Wiarme war zu der Abkiihlzone. Mit dem MEMV
Verfahren konnen wir diese Zonen antasten und konnen sie so
ausgleichen. Weil es bei Flamm- oder Hydraulisch gerichteten Bauteilen
funktioniert, beweist, dass heute das Metall entspannen mit Vibration eine
neue Zeit erreicht hat.
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Photo Oktober 2017 Neuer V20 Anreger
Mit % Scheiben fiir Excenterstufe (hpw)

Die WIAP AG hat noch einen weiten Weg vor sich; sie ist sich bewusst, dass
heute erst der Beginn einer Ermittlung erreicht wurde.

Zubehor Lieferprogramm

Alleine das Aufspannen des Anregers brachte neue Erkenntnisse. Das dies
ein wichtiges Thema ist, zeigt alleine die Lieferumfangserweiterung
bezliglich des Zubehors. Die einfachen Schraubzwingen wurden bei der
WIAP AG auf die letzte und unbeliebteste, technisch ungeeignete
Aufspannmethode, verschoben. Denn es ist nichts wichtiger als eine
perfekte, stabile, nicht in sich selbst vibrierende, Aufspannung. Uber 50
neue Aufspannlosungen sind im Lieferprogramm und es werden noch
mindestens weitere 100 dazu kommen, damit keine Fragen mehr offen
sind.

Photo August 2017 Aufspann- Photo August 2017 Stern Boden Halterung
Vorrichtung, Axial fiir Impeller (hpw) fiir Gummi Unterlagen (jw)
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FLEE S
Photo August 2017 Sterngummi- Photo August 2017, Boden Gummihalterung
Bodenhalterung mit Axial Erreger fiir Mehrfach Sternbodenhalterung (hpw)

Befestigungsvorrichtung (hpw)

Mehrfachaufspannvorrichtung

Photo August 2017, 3 Impeller Photo: Oktober 2017 6 Zylinderrohre
Durchmesser 800 auf Mehrfach auf Mehrfach Aufspannvorrichtung, Berlin. (hpw)
Aufspannvorrichtung, Tampere FI, (hpw)
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Photo Oktober 2017 Mehrfach Aufspann- Photo August 2017 Impeller au
vorrichtung , Kundenteil Thommen Mehrfachaufspannvorrichtung
Safenwil (hpw) Tampere FI. (jw)

Weil Kleinteile unter 100 kg als ungeeignet deklariert werden um mit
Vibration zu entspannen, hat die WIAP AG auch dazu bewegt, eine neue
Mehrfachaufspannvorrichtung zu entwickeln, mit welcher alle Richtungen
und alle Zonen in nur einer Aufspannung angeregt werden konnen. Die
Mehrfachaufspannvorrichtung ist so konzipiert, dass sie fiir diverse Bauteil-
arten erweitert werden kann. Lange, diinne Bauteile sollen am ganzen
Bauteil, nicht nur in der oberer Zone, eine Extremauslenkung haben und
am Befestigungspunkt nur eine kleine. Alle Zonen eines Bauteiles sollen in
alle Achsrichtungen, Anregungen erhalten. All diese Punkte wurden
beriicksichtigt und in die neuen WIAP Mehrfachaufspannvorrichtung mit
eingebunden.

Steuergerat WIAP MEMV 20 E

R

Photo Steuergerat WIAP MEMV E Photo Steuergerat WIAP MEMVmit Drucker und
Safenwil (hpw) Boxen, Tampere August 2017 (jw)



Fachartikel WM _901 MEMV® r5 Seite 10 von 11

Photo Steuergerat WIAP MEMV 20E
Tampere FI.(jw)

Photo Steuergerat WIAP MEMV Photo Messonden MEMV Juli 2017
Anzeige Juli 2017 (jw) Photo Juli 2017 (jw)

Die neue Steuergerat Generation WIAP MEMV 20 E ist so ausgelegt, dass
ein Vollautomat, je nach der Wahl des Gerates ob manuelle Handhabung
oder die vollautomatische Ansteuerung, alles mit einem Gerat moglich ist.
Der Vollautomat wird alle Richtungen und alle Zone selber softwaremassig
gesteuert, antasten. Die unterschiedlichen Baugrossen, ob beim 5 Tonnen
oder 200 Tonnen Gerat, wird mit einer Zusatzgerdtebox so gehandhabt,
dass vor allem die Schliisselkomponenten alle einheitlich sind und nur der
grossere Inverter mit der Ansteuerung der Drehvorrichtungselektrik und
Elektronik u.s.w tlber die Zusatzgerdtebox abgewickelt wird. So ist auch
ein Hochriistung von einem 5 Tonnen auf ein 100 Tonnen Gerat mit viel
tieferen Kosten zu bewaltigen. Zudem werden in dem Konzept auch die
Kunden die alte Gerdte haben, in den Genuss einer Nachriistung kommen,
bis hin zum Vollautoamten. Das heisst, die WIAP AG hat mit dem Konzept
die alten Kunden mit in die Zukunft einbezogen.
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Fir die WIAP AG ist das Metall entspannen mit Vibration ein
Nebenstandbein

Schon in fritheren Jahren hat die WIAP AG bei den eigenen
Werkzeugmaschinen den Vorteil des Verfahrens erkannt. Doch die heute
neuen Erfahrungen haben jetzt eine neue Dimension angenommen, welche
fiir einen guten, genauen Werkzeugmaschinenbau spricht. Die WIAP AG
will aber diese enormen Moglichkeiten, was das Verfahren in sich birgt,
nicht nur fiur sich behalten, sondern es auch anderen Anwendern zur
Verfiigung stellen

1540 Worter, ****Zeichen
Pressekontakt

Sven Widmer / Iris Widmer

WEP  WIAP®  MEMV®

Metall entspannen mit Vibration

Wiap AG Ltd SA
Industriestrasse 48L

CH 4657 Dulliken, Switzerland
Tel. +41 62 752 42 60

wiap@widmers.info

www.wiap.ch



