WIAP® \Werkzeugmaschinen B3 ¢

¢ Neumaschinen, Drehmaschinen, Sondermaschinen-:-::iﬁ:_

WIAP WN 912 DM4C CNC
Drehmaschine

Konstruktion und Montage, inkl. Elektrik, Elektronik und
CNC Technik, MEMV® vibrationsentspannt. Alles aus einer
Hand von WIAP®.

Bild 1:
WIAP DM4C CNC Drehmaschine

© WN 912 WIAP DM4C Horizontal Bett CNC Drehmaschine SPH 1600mm ©
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Vorwort

WIAP CNC-Drehmaschine DM4C - Robust, modular und durchdacht konstruiert

Die WIAP DM4C ist eine besonders robuste CNC-Drehmaschine fiir Schwerzerspanung. Sie
verfugt uber ein horizontales Maschinenbett, das nach dem bewéhrten Verfahren VDSF
gefertigt wird.

Das Besondere: Alles aus einer Hand - ein Konzept, viele Maschinen.

Dank des modularen Aufbaus lasst sich die DM4C in verschiedenen Grossen von 1 bis 6
fertigen.

Die Maschine bendtigt kein spezielles Fundament, da das Maschinenbett bereits
vibrationsgedampft ausgelegt und dusserst stabil konstruiert ist. Die Fithrungen sind

aufgeschraubt und somit bei Bedarf leicht demontier- oder austauschbar.

Ein integriertes Sperrluftsystem schiitzt die Schlittenfiihrungen zuverlassig vor
Verschmutzung - ideal fiir den industriellen Dauereinsatz.

Abnahme im Lieferwerk

Bild 3 A:

Eingespanntes Rohr fiir die Kontrolle der
Geometrie




Bild 3 B:

Der leicht angewinkelte Werkzeugrevolver
der WIAP DM4C.

Die innovative, leicht geneigte Anordnung
des Werkzeugrevolvers bei der WIAP DM4C
reduziert wirkungsvoll die Kollisionsgefahr
zwischen dem Werksttickfutter und dem
Kraftspannfutter.

Diese einzigartige Losung von WIAP kann auf Kundenwunsch mit unterschiedlichen Winkeln
ausgefihrt werden - eine Anpassungsfihigkeit, die nur bei Revolvern ohne angetriebene
Werkzeuge moglich ist. Die Revolverscheibe ist zu 100 % eine Eigenkonstruktion von WIAP
und wird nach hauseigenen Zeichnungen gefertigt. Das Werkzeug-Klemmsystem stammt von
der Firma Sauter - ein Garant fur Prazision und Zuverlassigkeit.

Bild 3 C:

Die Reitstockpinole mit mitlaufender
Kornerspitze.

Die Reitstockpinole ist mit einer
mitlaufenden Koérnerspitze ausgestattet und
verfligt zusatzlich uber ein zweites,
besonders robustes Lager innerhalb der
Pinole.

Dieses ist speziell fir hoheren Anpressdruck ausgelegt und sorgt fir maximale Stabilitat bei
anspruchsvollen Bearbeitungen. Der Durchmesser der Pinole betragt bei der WIAP DM4C 200

mm, bei der WIAP DM4M sogar 320 mm.

Bild 3 D:

Keine Fundamentkosten dank WIAP
MEMV®

Die Maschine ist bereit fiir die Abnahme -
und das ganz ohne Fundament! Mdglich
macht dies das innovative,
vibrationsgedidmpfte WIAP MEMV® VDSF-
Maschinenbett. Damit sparen Kunden nicht
nur Baukosten, sondern gewinnen auch
maximale Flexibilitat in der Aufstellung.
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Bild 3 E:

Die WIAP DM4C hat 2 Spaneforderer.
Ein Mittenforderer und ein Heckforderer
mit intergerierter Kihlmittelpumpe im
unteren Forderer. Der Mittenforderer ist
etwas weiter oben.

Wahlweise kann auch ein dritter Forderer
vorne plaziert werden.

Bild 3 F:

Seitliche Ansicht der Maschine mit 2 Meter
Spitzenweite.

Bild 3 G:

Hier ein Blick um die Grosse der Maschine
WIAP DM4C sehen zu konnen.




Bild 3 H:

Hier bei der Abnahme, dem Kunden wird die
CNC Steuerung erklart

Bild 3 I:

Die besondere Revolverscheibe der WIAP
DM4C, schraggestellt.

Bild 3 J:

Einrichten fir den Testlauf. Beim Einrichten
der Maschine fir ein Testteil zeigt sich: Die
Werkzeuge bringen ordentlich Gewicht mit.
In vielen Féllen geht es mit einem Kran
einfach besser — und vor allem sicherer.




Bild 3 K:

Grosser Bohrer fiir Vollbohrungen. Dieser
grosse Bohrer ist fiir das Bohren ins Volle
ausgelegt - ein Prozess, der eine besonders
hohe Vorschubkraft erfordert. Eine Tonne
Vorschub reicht hier bei weitem nicht aus.
WIAP legt solche Anforderungen
projektbezogen und bedarfsabhangig
gemeinsam mit dem Kunden fest, um eine
optimale Leistung und Standzeit zu
gewahrleisten.

Bild 3 L:

Zwei Operateure beim Einrichten der
Maschine. Die beiden Operateure richten
gemeinsam die Maschine ein. Spater
arbeiten sie im Team an dieser Anlage,
wobei einer der beiden als Springer fungiert
und Operator 1 wahrend dessen Urlaubszeit
vertritt. So ist ein reibungsloser Betrieb
auch bei Abwesenheiten sichergestellt.




Bild 3 M:

WIAP DM4C beim vollem Drehen

Bild 3 N:

WIAP DM4C mit dem extrem breiten,
robusten Maschinenbett

Bild 4 A:

WIAP DM4C beim Drehen




Bild 4 B:

WIAP DM4C beim Drehen

Bild 4 C:

WIAP DM4C beim Bohren

Bild 4 D:

WIAP DM4C beim Bohren




Bild 4 E:

WIAP DM4C beim Drehen

Bild 4 F:
WIAP DM4C beim Drehen.

Das Teil wurde gesichert gegen das
Rausfallen, wenn die Maschine stromlos ist.

Bild 4 G:

WIAP DM4C beim Bohren, schone
Bohrspéne. 65 KW schafft da schon etwas.




Montage Information 1

Bild 5 A:

WIAP Monteure stellen das Spiel der Z
Achse ein. Sehr wichtig der Winkel zur X
Achse

Bild 5 B:

Die Maschine bendtigt ca. 4 Monate
Aufbauzeit ohne Elektrik. Bett- und
Schlittenherstellung ca. 2 Monate.
Detailkonstruktion Anpassungen

in der Regel 2 Wochen.

Bild 5 C:

Die Komponenten Reitstock und
Kreuzschlitten bereit zum montieren




B Spindelstock
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Bild 6 A:

Das Unterbett mit 4 Bahnen ist 1145 mm
breit; vibrationsentspannt und VDSF
verdichtet. Spindelstockkonsole und
Reitstockkonsole auch MEMV® VDSF
verdichtet.

Bild 6 B:

Der WIAP Spindelstock ist eine 100% WIAP
Konstruktion. Die Spindellager wurden
sorgfaltig auf dem ganzen Markt abgeklart,
damit nur das eingebaut wurde, was auch
kurzfristig zu beschaffen ist.

Bild 6 C:

Hinten am Spindelstock ist ein Getriebe
angebaut, welches hohe Drehmomente gut
ubertragt fur die grossen Bauteile, die auf
der Maschine bearbeitet werden sollen.




Bild 6 D:

Hohes Drehmoment durch intelligente
Ubersetzung: Trotz eines leistungsstarken
65-kW-Spindelmotors war fir bestimmte
Anwendungen ein besonders hohes
Drehmoment erforderlich. WIAP realisierte
dies durch eine Voruntersetzung von 1:4
bereits am Spindeleintritt. Zusatzlich sorgt
das integrierte ZF-Getriebe - wahlweise mit
Ubersetzung 1:1 oder 1:4 - fiir die notige
Flexibilitat. So wird ein hohes Drehmoment
auch bei niedrigen Drehzahlen zuverlassig
gewahrleistet.

Bild 6 E:

Spindelstock von vorne mit dem
aufgeschraubten ZF 2 Stufen Getriebe.

Bild 6 F:

o AN WIAP DM4C ohne Spindelstock Abdeckun
o) S P ;




Kreuzschlitten

Bild 7 A:

WIAP DM4C Maschine in der Montage

Bild 7 B:

Der Werkzeugrevolver wurde von der WIAP
zugekauft, hingegen ist die Revolverscheibe
eine 100% Eigenkonstruktion; gemacht mit
15° Schrégstellung, dass weniger
Kollosionsgefahr den Operateur stort.

Bild 7 C:

Alle Zwischenkomponenten sind nach dem
WIAP System MEMV® entspannt, VDSF
verdichtet und vibrationsgedampft. Die
Maschine kann, trotz der Grosse, sehr gut
6-er Toleranzen drehen.




Bild 7 D:

Eine robuste schwere Maschine, fast 20
Tonnen. Fiir Durchmesser bis 1600 mm

Bild 8 A:

Der 10° schraggestellte Revolver mit der
Eigenkonstruktion Revolverscheibe WIAP.

Bild 9 A:

Monteure bei der Montage des
Kabelschlepps




Bild 9 B:

Monteur bei der Montage

Bild 9 C:

Monteur bei der Montage des
Spindelmotors.

Bild 9 D:

Montage der Maschine Spindelstock,
Kreuzschlitten Reitstock. Mit dem WIAP
Luftunterstiitz- System fir ein langlebiges,
leichtlaufendes Fithrungssystem.




Bild 9 E:

Monteure bei der Montage des 800 mm
Kraftspann Futters

Bild 9 F:

Monteur bei der Montage des 800 mm
Kraftspann Futters

Bild 10 A:

Das ganze WAP Schmiersystem ist in der
Luftabhebung integriert,

was auch eine gute Abhilfe gegen die
Verschmutzung ist. Das Kiihlwasser und der
Schmutz wird rausgedrickt, bevor es rein
kann. Heute wird der Tank bei dem
Elektroschrank angeordnet mit 4 Liter Tank
Inhalt. Das 68er Gleitbahnen Oel wird
eingesetzt bei den Horizontalmaschinen,
das 220 er bei den vertikalen Maschinen.
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Bild 10 B:

WIAP Zentralschmiersystem - alles unter
einer Abdeckung

Bild 10 C:

WIAP-Schmiersystem mit integriertem
Luftabhebesystem Das WIAP-
Schmiersystem ist mit einem zusatzlichen
Luftabhebesystem ausgestattet. Dieses
sorgt fiir einen weicheren Lauf, reduziert
Stick-Slip-Effekte und minimiert die
Verschmutzung. Durch die gezielte
Luftzufuhr wird eine Sperrluftschicht
erzeugt, die das Eindringen von
Schmutzpartikeln wirksam verhindert.

Bild 10 D:

Die WIAP ordnet viele Schmierstellen an,
damit Kurzhubbewegungen auch
geschmiert werden z.b bei kurzen
Gewinden.




Bild 10 E:

Luftabhebung mit Impulsschmiersytem
WIAP MEMV

Bild 11 A:

Das ganze CNC Steuerungskonzept ist von
WIAP, auch die Programme werden fiir den
Operateur erleichtert gemacht, dass eine
schnelle Maschinentibergabe erfolgen kann.

Bild 11 B:

Das Bedienpanel wurde wegnehmbar
gemacht, damit der Operateuer dies auch
auf den Z-Schlitten legen und besser und
schneller, vor Ort etwas durchfiihren kann.




Bild 11 C:

1.3 CNC Steuerung ab 2020 von der WIAP

Die neue CNC Steuerung ist:

Sinumerik CNC-Steuerung, 10,4-TFT-Farbdisplay, vollwertige QWERTY-Tastatur,
Kurzhubtasten, mit 16 Softkeys schnell zu allen Bedienmasken

Einfache Datentibertragung durch IP65-geschiitzte Frontschnittstelle

USB 2.0, RJ45, Ethernet, CF_Card

Néaherungsabstand-Sensor fiir Displaysteuerung

Panel aus Magnesiumdruckguss

Bedienung mit Arbeitshandschuhen moglich

NV-RAM-Speichertechnologie ohne Pufferbatterie

Lifter und festplattenloser Einbau

-

Fernbediengerat mit Start, Stopp und Notstopp
HMI anstelle Poti fiir Drehzahlen und Werkz.-Amp.-Anzeige
Bruch-Kontrolle




Bild 11 D:

WIAP Handrad bis 8 Achsen mit
Achsvorwahlschalter und Inkrement
Schalter.

Bild 12 A:

WIAP DM4C Transport der Maschine




Bild 12 B:

Einer der beiden Spaneférderer

Bild 12 C:

Ein Kran ist immer gut fiir die Montage der
WIAP Maschinen

Bild 12 D:

Einer der beiden Spaneféderer beim
Wegtransport zum Kunden




Bild 12 E:
Die Schutztiire der Teilraumverkleidung der

WIAP DM4C. Die Tire lauft nur auf Rollen,
ganz einfach zun bewegen.

Bild 12 F:

Die tiber 15 Tonnen schwere CNC
Drehmaschine WIAP DM4C

Bild 12 G:

Durch ein Schiebtor muss die Maschine in
den unteren Stock bewegt werden.




Bild 12 H:

Die Maschine geht jetzt zum Endkunden.
Die Schutzverkleidung wurde
fir den Transport demontiert.

Bild 12 I:

Die WIAP DM4C CNC Drehmaschine jetzt in
der unteren Halle.

Technische Daten der Maschine WIAP
DMA4C

Bild 13 A:

fertige Maschine WIAP DM4C-1600 mit H.P
Widmer



13.0: Lieferumfang fiir 2 Meter Maschine

dieselbe Maschine wird mit 3, 4, 5 und 6 Meter angeboten

13.1: Maschinenbett / Bearbeitungsbereich

4-Bahnen-Flachbett (die 2 dusseren fiir Z-Schlitten; 2 innere fir Reitstock) mit
verfahrbarem Z-Schlitten auf dusseren 2 Fihrungen, Abstand 1160 mm

auf inneren Fihrungen fir Reitstock 700 mm

Bettlange mm 4300
Spitzenweite (Drehlange bzw. Futter-Hohe und Spitzen mm 2000
Spitzenhohe mm 800
Bett geschweisst, entspannt durch WIAP-
Ersatzgliihverfahren und vibrationsgedampft
nach dem Verfahren WIAP VDSFrm
Fiihrungsauflage geschliffen; Fithrungen austauschbar ohne Bett-Demontage.
13.2: Spindelstock / Hauptantrieb - festangeordnet

St. 1

Anzahl Spindelstocke

Spindelmesskreis

ROD 426 / 2500

Achsendlagentiberwachung

keine, da Rundachse

Spindelstock WIAP @ im vorderen Lager mm 280
Spindelbohrung mm 160
Spindelnase A15 DIN 55021
Hauptspindelmotor; 100% ED S1 (neueste Motoren Siemens) kw 60
Hauptspindelmotor; S6 / 60% kW 72
Hauptspindelmotor; S6 / 40% kW 80
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Hauptspindelmotor Motor-Gewinde 460 kp

e Drehzahl max ; untere Grenze U/min 800
e Drehzahl max ; an der Spindel; obere Grenze U/min 850
13.3: Langs- und Querschlitten
Anzahl Querschlitten St. 1
Anzahl Langsschlitten St. 1
Achsenmesssystem am Motor Absolut Gebersystem
Achsendlagentiberwachung Endposition und Software
Endschalter
Achsantrieb Z-Vorschubmotor 27 Nm RpM 2000
Vorschubkraft kN 27
(um 1/3 veranderbar nach oben)
Vorschubart: spielfreie Kugelrollspindel mm 63 x10
Verfahrweg Z-Achse mm 2020
Eilgang Z-Achse (Auslegung 10 m/min) m,/min 6*

Oder nach Absprache, unter Berucksichtigung der Bedienergefdhrdung abgestimmt.

Achsantrieb X-Vorschubmotor 1FT5102 27 Nm RpM 2000
Vorschubkraft kN 15
Vorschubart: spielfreie Kugelrollspindel mm 50 x 10
Verfahrweg X-Achse mm 850
Eilgang X-Achse m,/min 10
Impulsschmierung mit eigener elektr. Druckkontrolle ja

26
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B Reitstock

manuell verstellbar, luftunterstitzt fiir leichtes Verschieben
vibrationsgedampft mit Konus fiir Reitstockspitze

Pinolen-Durchmesser mm 200

Pinolen-Hub mm 200

Hilfsschleppeinrichtung mit dem Z-Schlitten vorhanden
Klemmung mit Mutter & Hebel / Ringmutter mit
div. Gewinden im Umkreis; versetzbar

K Fiihrungen

Alle Fihrungen sind auf geschliffenen Flachen und

reibgeklebt
Abmessungen mm 90 x 50
Hérte der Stahlfithrungen ca. HRc 55 -60

Gegenfithrungen kunststoffbeschichtet

Automatische Zentralschmierung mit elektr. Kontrolle
Die schweren Einheiten werden fiir den Leichtlauf und
gegen Verschmutzung luftunterstiitzt mit dem WIAP
Press-Air-Verfahren

16 Werkzeugrevolver

12-fach, Typ 32 mit VDI Scheibe 60; Scheibe vibrationsgedampft WIAP VDSFmu

a. Kraftspanneinrichtung

Maschine vorbereitet fir den nachtraglichen Anbau einer hydr. Kraftspanneinrichtung.
2-Druck-System vorbereitet iber 2 M-Funktionen Hoch- oder Niederdruck

@ 27




b. Spaneforderer

1 Mitten- und 2 Seitenforderer in der Maschine integriert

c. Kithlmittelanlage

Vorgesehen fiir Anschluss an zentraler Kihlanlage. Pumpe von Maschine wird als
Riuckféorderpumpe verwendet. Druck 15 bar. Fir Drehversuche in Schweden und Aarau
wird nur mit einer Pumpe gearbeitet.

MO7 ,Wasser ein* + M48 = Hochdruck

M49 ,Hochdruck aus®

M09 ,Wasser aus*

Ventilsteuerung fiir Hochdruck

d. Maschinenverkleidung

Teilraumverkleidung mit einer Schiebettire; 3-fach Panzerschutzglas
Vorbereitet fliir Anbau einer Absaugvorrichtung tiber dem Spindelstock;
Rohr/Schlauch-Durchm. 200 mm; geschlossen gegen Spindelstock; mit Blech.
Abmessung Absaugvorrichtung : - L = 700; B = 500; H = 600;

Stiitze vorbereiten; Fussbreite 450 mm; Lange 700 mm

e. CNC-Steuerung und elektrische Ausriistung

CNC Steuerung bis max. 8 Achsen , 2 kanalig
Achsen 2 + Spindel
Antrieb passend
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Die neue CNC Steuerung ist:
Sinumerik CNC-Steuerung, 10,4-TFT-Farbdisplay, vollwertige QWERTY-Tastatur,
Kurzhubtasten, mit 16 Softkeys schnell zu allen Bedienmasken

Einfache Datentibertragung durch IP65-geschiitzte Frontschnittstelle

USB 2.0, RJ45, Ethernet, CF_Card

Néherungsabstand-Sensor fir Displaysteuerung

Panel aus Magnesiumdruckguss

Bedienung mit Arbeitshandschuhen moglich

NV-RAM-Speichertechnologie ohne Pufferbatterie

Lifter und festplattenloser Einbau
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Fernbediengerat mit Start, Stopp und Notstopp

WIAP Handrad mit Inkrementwahl
und Achsanwahl Schalter fiir bis zu 8
Achsen




f. Elektr. Ausriistung

e FElektroschrank

e Spannung 400V /50 Hz

e Maschinenleuchte in der Maschine integriert

* Bediengerate fiir Automatik- und Handbetrieb, sowie CNC-Programmierpult bequem
und tbersichtlich in einem Bedienpult an der linken Maschinenseite angebracht

» Externe Maschinensteuertafel variabel einhdngbar im Panel und /oder an der Tiire,
damit vor und hinter der Maschine bentitzbar.

* Schalter ,Revolver vor / retour”. Einfacher Betriebsschalter fiir Revolver-Verriegelung
im Einrichtbetrieb; inkl. blinkende Quittiertaste, T-Signal schwenken im
Einrichtbetrieb erst nach Quittierung

g. Energiezufiihrung

Alle spanegefahrdeten Energiezufithrungen sind in Schutzschlduchen oder in
Metallkabelschlepp angeordnet. Die Elektrokabel sind im Kabelschlepp. Die
Schleppketten-Kabel sind dlbestandig.

h. Allgemeines

Farbe: WIAP Standard: fahrende Teile: Hellblau oder nach Kundenwunsch

feststehende Teile: Dunkelblau oder nach Kundenwunsch

Maschinengewicht: ca. netto kg 18000

Platzbedarf LxBxH mm | 6400x3500x2300




Schlusswort

Einzigartige Merkmale der WIAP DM4C - durchdacht bis ins Detail

Die WIAP DM4C verfiigt iiber mehrere innovative Besonderheiten, die sie deutlich von
herkémmlichen Schwerdrehmaschinen abheben:

Ein Highlight ist die speziell entwickelte Revolverscheibe mit Grad-Stellung. Diese
Konstruktion minimiert das Risiko von Kollisionen zwischen den Werkzeugen und dem Futter
oder der Planscheibe erheblich.

Diese Losung stammt direkt aus der Entwicklung von WIAP. Kunden berichten, dass sie eine
derart durchdachte und praxistaugliche Ausfithrung auf dem Markt sonst nirgends finden
konnten.

Das Luftabhebungs- bzw. Sperrluftsystem sorgt dafiir, dass die Schlitten besonders
leichtgangig laufen. Gleichzeitig reduziert es die Verschmutzung unter den Fiihrungen. Auch
unter rauen Einsatzbedingungen - direkt an laufenden Maschinen - hat sich dieses System
bereits mehrfach bewahrt und als nachhaltig erwiesen.

Fazit:

Verpassen Sie nicht diese durchdachte Kombination aus robuster Konstruktion und
einzigartigen technischen Losungen - exklusiv bei WIAP.

Erstellt: sw-jw-iw-hp Widmer

Industriestrasse 48L
CH-4657 Dulliken

Telefon: ++41 62 752 42 60
Telefax: ++41 62 752 48 61
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